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INTRODUCTION

Cette collection comprend un certain nombre de volumes traitant
diverses formes d'activités .

PROFESSIONS, COMMERCES, PETITES INDUSTRIES

pouvant s'exercer a la wille ol & lo campagne

Cette petite encyclopedie sera un guide pour les ouvriers et jeunes
apprentis de lo ville qu aspirent & une vie libre et plus suine en
orientant leur avenir vers I'Artisanat rural ou, dans chogue spécia-
lité, la dwersité des travoux en fait 4 la fois lo difficulté et l'attrait.

Ces ocuvrages seront égolement utiles aux ouvrers charges de
I'entretien des usines, aux particuliers qui désirent surveiller lo bonne
exécution de leurs trovaux, Qinsi qu'aux parents qul ont une lourde
responsabilité dans le choix de lo profession et ['avenir de leurs
enfonts. o8
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SERRURERIE

LA PROFESSION

La profession de serrurier
comprend deux spécialités :

a) Le serrurier d'atelier
ui exécute en usine des

éces suivant des plans qui
ui sont donnés, ainsi que la
« construction métallique »,
volets, fenétres, etc. pour
le bitiment; de méme que
toutes piéces de ferronne-
rie : grilles, etec.;

b) Le serrurier de ville
qui est spécialisé dans la
pose et la réparation & do-
micile des serrures, des mé-
caniques de stores, ainsi que
toutes pitces de fer faisant
partie de Pimmeuble ou de
son installation intérieure :
supports de réservoirs, etc,
ete

I1 est évident que I'ou-
vrier de ville, appelé & re-
constituer lui-méme une pié-
ce ou &4 en établir une nou-
velle, doil nécessairement
connaitre le travail d’atelier.
Il peut méme donner son
avis sur bien des problémes
d’amarrage, de consolidation
on de fermeture; il lui sera
done nécessaire de posséder
quelgues connaissances, ou,
tout au moins, d’avoir guel-

es idées sur la résistance
es matériaux.

Bien qu’il soit appelé &
travailler tous les métaux,
le serrurier est, par excel-
lence, 'ouvrier du fer qu'il
tronve commercialement

sous les formes de barres
ordinaires rondes, carrées,
méplates, rectangulaires ou
profilées, parfois en plan-
ches sous forme de tole
épaisse.
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Fie. 1. - Les différents proiils,

DESIGNATION DES FERS

On déal%no le fer par les
caractérist gues de son o
fil, suivies de ses dimensions.

Xe 5

de la barre carrée de
50 x 50,

de la barre ronde de
18 m/m de diamétre,

de la tige ronde de 6,

du fer plat de 40 X 15 m/m,

du feuillard de 25 de lar-
ge et 3 d’épaisseur,

de la corniére ailes égales
de 40 x40x4, ,

du fer a T de 30 34, le
1*r chiffre correspondant &
la largeur du chapeau,

du fer & I profil normal
(IPN) de 1 de largeur
(ailes comprises),
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do fer en U de, 100 de
largeur (ailes comprlses): ces
derniéres ayant clles-mémes
plusieurs largeurs).

Nora : Dans le « profil

¥16. 2-3. - Mag. horizontal.

ordinaire » (P.0), le cha-
peau est moins large gque
dans le « profil normal »
(P.N.). Proportionnellemeni
la largeur entre ailes dvu
P.N. parait plus importante
que celle du P.O.

Magasinage.

Les barres ordinaires oun
profilées, le feuillard, la ti-
ge, d'une longucur moyenne
de 6 meétres sont entreposes
horizontalement, soit sar des
&triers suspendus aux solives
(Fig. 2) ou sur un échafau-
dage constitué par des bar-
res horizontales  espacees
d’environ 2 métres dont une
extrémité est enfoncée dans
le mur et 'autre prend ap-
pui par un montant verti-
cal sur le sol (Fig. 3.

Dans les macgasins impor-
tants on remise les fils.
feuillards et harres de fai-
bles diameétres horizontale-
ment ainsi que nous
I’avons dit, alars que les
barres et profilés de forts
calibres, donc plus  résis-
tants, sonl entreposés verti-
calemeni et par diamétres
entre des chutes de fer scel-
iées dans le mur (Fig. 4).

PARTICULARITES DES FERS

Suivant les éléments qul
s’incorporent au fer en
cours de tusion, les caracte-
ristiques de  ce dernier  se
trouvenl modifiées, ce qui
influe sur sa qualité.

(C’est ainsi qu’autrefois, on
distinguait plusieurs sortes
de fers se travaillant el se
soudani plus ou moins bien a
chaud ¢ les fers durs ou de
roche, doux, métis el ten-
dres, rouverins et aigres.

Acluellement toutes les
appellations anciennes ne
sont plus valables, la grosse
industrie ayanl standardisé
la qualité du fer qui est
exécuté uniquement cn acler
doux  Thomas et laminé
sous les différents profils.

RESISTANCE DU METAL

Suivant le rdle que mnous
lui assignons dans ia cons-
truction, le fer (puisque c’est
de lui que nous nous occu-
pons) subit certains efforts
suivant la charge qu’il sup-
porte et le sens dans lequel
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Fic. 4. - Mag, vertical.

il travaille. Ainsi dans les
travaux courants I'emploie-
t-on dans ses formes profi-
lées : cornicre, en T, double
T, ete., les nervures s'oppo-
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sant & la détormalion de la
piéce.

En régle générale, les ef-
forts auxquels le métal est

Yla, &, - lracuon.

soumis peuvent é&tre classés
en :

Effort de traction.

Le métal qui travaille &
Iallongement doit étre em-
plové en dessous de sa li-
mite d’élasticité et, naturel-
lement, de son point de rup-
ture, d’oft le choix d’un dia-
meétre convenable chaque
fois que la piéce est appelée
4 soutenir un effort dans ce
sens,

Nous trouvons, par exem-
ple, une application du tra-
vail & la traction dans le
cas des tirants qui retien-
nent parfeis les deux ver-
sants dune charpente
(Fig. 5).

Effort de compression.

Dans cette forme les mo-
Iteutes de métal se ecompri-
ment sous te poids el sui-
vant  des Tols identiques
mais oppoasées d celles  de
Pallongement. Nous en trou-
vons  Papplication dans  les
poutres vertieales de soutien.
Ces  poutres sonl le plus
souvent en fonte ¢t creuses,
ces dernidéres résistant aussi
bhien & la compression que

celles en fer plein, tout en
étant moins lourdes et se
prétant mieux & la décora-
tion.

Effort de flexion.

Cest  certainement une
forme de la résistance qui
intéresse le plus le serrurier
ainsi que tout installaleur.

Prenons le cas trés simple
d’un réservoir installé « en
charge », c’est-a-dire plus
haut que le point gqu’il doit
alimenter :

a) Le réserveoir est ins-
tallé entre deux batliments
et les solives sur lesquelles
il repose portent de chaque
e6té sur deux murs, par
exemple (Fig. 6). Dans ce
cas, la charge est répartie
en quatre points et le pro-
bléme esi extrémement sim-

7,
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Fi16. 6 &4 9, - Flexion.

ple, la flexion au centre des
poutrelles étant minime;

b) Le réservoir repose sur
deux  barres horizontales
identiques & celles ci-dessus
mais encastrées & une scule
extrémité, clest-&-dire  gue



Jje réservolr est seutenu eb
porte-a-faux (Fig. 7). Un ra-
pide examen montre que la
flexion de la poutre se ma-
nifeste d’autant plus que le

Compression
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Fig. 10. - Flexion.

bras de levier est lorg et
gue la charge se trouve éloi-
gnée du poiunt fixe ot la
barre est scellée (Fig. 8).

On aura donc intérét a
rapprocher la charge le plus
prés du point d’appui.

Dans de tels cas on sou-
tient ordinairement Textré-
mité libre des bras par des
jambes de force disposées
en chandelles verticales @)
ou obliques (b), la premié-
re reposant au sol sur une
semelle de bois ou de béton,
la seconde étant rivée ou
boulonnée en prenant garde
gue les trous des riveis ou
boulons ne créent un point
faible a cet eundroit.

Les effets de la flexion se
retrouvent ¢galement sur les
piliers soutenant une porte
trop lourde (Fig. 10). Dans
ce cas, la solution consiste
A maintenir Vextrémité du
levier (le pilier) soit par un
tirant qui agit par traction,
snit, mieux encore, par une
barre horizontale en bois,
fer ou ciment. qui travaille
par comptression, et que Pon
pourra rendre plus agréable
4 Peeil en la trapsformant
en pergola. Si ce n’est pas le
travail du serrurerier, cest

peut-étre lui qui seru appeld
A donner son avis.

Effort de torsion.

Cette forme se manifeste
le plus souvent sur les ar-
bres des machines; elle in-
téresse surtout le mécani-
cien et Douvrier d’entretien.

Effort de cisaillement.

Si un assemblage n’est pas
exécuté correctement, c'est-
s-dire si les surfaces ne
sont pas parfaitement dres-
sées et appliguées I'une con-
tre lautre et si les houlons
(vis ou rivets) ont un dia~-
métre trop faible oun encore
&ils ne sont pas parfaite-
ment bloqués, il se produit
an relachement da a Pallon-
gement et au matage de ces
derniers.

En effet, sous linfluenec
des secousses provoquées 80l
ar 1a machine (cas carac
téristignes rencontré dan
les trieurs dits « & secous
ses »), soit par les vibration
répélées provogquées par L
passage des voitures, mé
tro, ete. dans les construc
tions, les deunx parties glis
sent l'une contre l'autre e
agissent comme les méachoi
res d’une cisaille, d'abor
d'une fagon insensible, mali
qui va en s’amplifiant jus
qu’a provoquer la ruptur
de Passemblage (Fig. 11).

On retrouve également o
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Fi1. 11. - Cisaillement.

effet de cisaillement sur }

accouplements réunis p

une clavette.
Naturellement il n’est p

question pour nous d’abe

der les théories trés com-
plexes de la résistance des
matériaux, mais d’inciter le
monteur a4 envisager tous
les eas qui peuvent se pré-
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Fic. 12. - Enclume.

senter, aussi bien ceux nor-
maux dus & la charge que
eeux provenant de sor-
charges accidentelles dues &
la trépidation, a la poussée
du vent, etc., a en détermi-
ner le sens pour renforcer
au besoin les parties jugées
faibles et garantir la soli-
dité du travail.

DEBIT DES BARRES

Aprés avoir tracé A la
pointe ou & la craie, sui-
vant la précision du travail,
I’endroit de la coupe, celle-
c¢i se fera soit a froid, soit
4 chaud suivant Vépaisseur
du métal, celui-ci étant
alors chauffé au rouge sur
le feu de forge.

a) A froid : les faibles

Bon

Mauvais
Fie. 13-14, - Points d'appul.

épaisseurs se coupent au
burin en prenant appui sur
la partie ronde de Penclume
{la partie grosse de la bi-
gorne) et pan sur la ¢ {a-

T oma

ble » (Fig. 13-14), de fagon
que le coup porie en wun
seul point de la masse.

En dechors de Patclier ol
I'on ne dispose plus de l’en-
clume on se sert d’une
masse cn fonte ou en acier,
la plus grosse possible pour
bénéficier d’une plus grande
inertic. En effet, méme avec
un burin bien affaté, le
coup donné avec le martean
resterait faible et sans ef-
fet s’il ne trouvait pas en
dessous de la piéce une
masse assez « inerte » pour
assurer un bon « contre-
coup » (pour porter coup,
comme lon dit ordinaire-
ment).

l.e fer plat se coupe d'a-
bord sur une face (a), puis
ensuite sur celle opposée

>

Fic. 15. - Coupe du plat

(b) aprés avoir donné un
coup sur les champs (¢) pour
faire correspondre les en-
tailles (Fig. 15). On casse
ensuite sur Pangle de 1'en-
clume.

Pour les profilés, telle la
corniére, ce n'est gu'une fois
que les ailes sont bien en-
tailiées sur toutes les faces
que Pon risquera de la cas-
ser sans dommage (Fig. 16)
en portant un coup sec et
4 faux sur le bord de l’en-
clume ou en utilisant le
« casse-fer » (Fig. 17) que
on adapte sur Penclume.

Prendre garde que cer-
tains fers cassent sec et ris-
quent de provoquer un acci-
dent en revenant en arriére.

LLa petite corniére et les

autres profilés se coupent 3
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la scie A main en utilisant
ane lame de 6 4 8 dents au
cenlimeétre. Dans les grands
atelicrs les barres de gros

diamotres se débitent a la
scie mécanique.

b) A chaud : la coupe s€
fait au ciscau & chaud, fort
burin que l'on tient a la
main, au tranchet que on
fixe dans le trou de I’en-
clume, ou A la tranche 2
chaud (Fig. 18) pour les for-
tes ¢épaisscurs  en prenant
soin de rarraichir le tran-
chant en le trempant fré-
quemment dans le baquet si-
tué sous la forge.

On peut procéder seul
bien que cela ne soit pas
trés pratigue, cn faisant re-
poser Pextrémité de la bar-

) >
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d 7. - Casse-fer.

re sur une <« servante »
(Fig. 1) on, mieux, a4 deux,
avec l'aide dun « frappeur
4 devant » (Fig. 20).

DRESSAGE DES BARRES

Une fois coupée el avant
de la travailler, chaque
barre doit étre dressée. On

vérifie d'abord en portant
Pextrémité a la hauteur de
P@il (Fig. 21). La déforma-
tion repcrée on fait porter
cette partie de la barre en
travers de la lable de Ten-
clame ¢t Pon frappe un
coup sur la hosse puis, aprés
avoir de nouvcau vérifié, on

bt

Frc. 18. — Tranche et tranchel

donne un autre coup plu
en avani ou plus en arriér
ei l'on vérifie 4 nouveal.

La force du coup frapp
doit étre en rapport avec 1
diamétre de la barre et i
portance de la déformation

Certains préférent dresst

Fie. 19. - Servante.

sur la partie creuse d
poids de 20 kilos retour
lacé sur wun pied ou

mome Détabli (Fig. 22).

—_— e

Dégauchissage.

Une barre plate ou un
profilé qui « a du gauche »
se redresse par une torsion

Fic. 20. - Coupe a chaud.

faite en sens inverse au
moven d'une griffe d’un mo-
déle en bout ou sur le coté
(Fig. 59), approprié au pro-
fil de !a barre, celle-ct élant
serrée dans U'¢étau, prés de
I’endroit a4 dégauchir,

On obtient un dressage
parfait en vérifiant & 'aide

.

Fic. 21. - Repérage & Deil.

de 2 reégles disposées sur la
barre (Fig. 24) et que l'on
déplace sur la longueur &
mesure que ['on redresse.

PERCAGE

Les opérations de pergage
ont été décrites dans le fas-
cicule N° 6 Mécanique. Ce-
pendant le serrurier esl ap-
peté 4 puercer des trous dans
de la barre de gros diamé-
tre et la technique de Popé-
ration diftére sensiblement.

On  remarquera  que  les
machines a pereer du serru-
rier et du forgeron ont trés
souvent un bati plus robuste
que celles du mécanicien et
que le systéme de guidage

Fig. 22. - Dressage sur tas
creux.

en profondeur esl démulti-
plié¢ Fig. 25).

Les  muchines récentes
comportent un mandrin qui
permetl l'emploi de meéches
hélicoidales,  soit  direcle-
ment serrées par le man-
drin pour les diamétres mo-

F>e

F16, 24, - Dégauchissage.

yens, soit par Pintermdé-
diaire de ednes Morses pour
les gros diamdires.,



Fia. 25, — Perceuse Adam
(Aax Forges de Vulcain).

Mais on retrouve encore
les vieilles perceuses dans
lesquelles viennent s’adap-
ter les queues carrées des
forets triangulaires ou 4 té-

Fia. 26, - Forets.

tons de guidage que Vou-
vrier a toujours la possibi-
lité de forger et de tremper
lui-méme (Fig. 28).

FORGE ET FORGEAGE

Les  deseriptions  ci-apreés
reprennent en partie et com-
plétent celles données sur
la forge dans le fascicule
N° 6 Mécanique eu les orien-
tant vers tes applications
que lon rencontre dans le
domaine de la serrurerie.

CHAUFFAGE DU FER

Le petit charbon ordinai-
rement employé dans la
forge est une houille grasse.
En présence de Phumidité
les grains de charbon se col-
matent entre eux, ce qui per-
met de constituer une voiite
qui concentre la chaleur el
sous laquelle on glisse la
partie de la piéce a chauf-
fer. Ainsi isolée de Plair on
évite loxydation pendant le
chauffage.

l.e feu doit toujours étre
tenu trés propre, exempt de
méachefer que 'on aura eu
soin de retirer lors de la
préparation du foyer.

L’apport de charbon nou-
veau se fait en le disposant
d’abord sur le pourtour, puis
en resserrant sur le centre
pour entretenir la vofte.

A I'aide de la mouillette
ou de la boite percée on ar-
rose suivant le méme prine
cipe, d’abord sur le pour-
tour, puis légérement sur le
dessus pour aider au colma-
tage des grains.

En cours de travail on ar-
rose de nouveau sur le pour-
tour pour éviter que le feu
ne s'étende au-dela du cen-
tre ol se trouve la piéce,

Fig. 27. - Chauffage du fer,
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FORGEAGE

La durée de chaque passe
au marteau doit étre relafbi-
vement courle, particuliére-
ment avec les faibles épais-
sears qui n’emmagasinent
que peu de chaleur. Il est
done indispensable de re-

Fig. 28. » Moulilietle.

mettre la piéce au feu sitdt
gue du rtouge blanc qu’elle
avait aun sortir du foyer, sa
teinte ne tombe au rouge
sombre car, martelé & bhasse
température, le fer se fen-
dille dans sa masse. il de-
vienl « pailleux ».

LT fera
Fi1. 29. - Tenailles,
Etirage.

Sous les coups du mar-
teau le métal s’écrase et
chasse sur les edtés.

En frappant alternative-
ment sur une face et sur
Pautre, la piéce étant elle-

meéme retournee fuce et codle,
le métal se trouve chassé
vers l'extrémité; c’est ainsi
que Pon procéde pour dimi-
nuer l'épaisseur ou forger
une pointe (Fig. 47).

F1c. 1. - Refoulage.

Refoulage.

Cest un renflement que
Fon proveque a4 un endroit
déterminé de la piéce ponr
en augmenter le diamétre
par un tassement du métal.

Fi6. 32. - Etampes.

[endroit du  renflement
¢tant déterminé par un trait
de craie, chauffer la barre
bien &4 cceur, la retirer et li-
miter le point 34 gonfler en
arrosant de chaque coté
(Fig. 58).

Frapper la barre en bout,
directement sur Penclume
(Fig, 31} ou avee le mar-
teau (Fig. 41) jusqu’a ob-
tenir un diametre légére-
ment supérieur 4 celui re-
cherché.

Aprés avoir donné une
nonvelle chauffe, la forme
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définitive sera obtenue par
un matricage 4 chaud a
laide d’une étampe appro-
pride (Fig. 32-33).

Fig. 33. - Dégorgeoirs.

Percage & chaud,

On perce jusqu's 20 mm.
A Tl'aide d’un poingcon en
I’enfoncant sur la meitié de
Iépaisseur de la  pléce
chauffée au rouge et posée
a4 plat sur la table de I'en-
clume.

Fia. 34, - Polncoinnage.

Celle-ci étant retournée.
un second coup de poingon
ira rejoindre le premier et
le résidu sera chassé par le
tron de Penclume (Fig. 34)

§’il s’agit d’amorcer un
ceil de plus grand diamétre
tel qu’on en trouve dans
I'assemblage d'un montant

F16. 35, - Poingons.

de grille carré traversant
une barre de scction plate,
I'opération se conduit com-
me suit ¢

Aprés avoir fait rougir le
métal, exécuter wune inci-
sicn dans le sens de la lon-
gyueur, a laide d’un ciscau
a chaud trés effilé, d'un ¢bté
et de P'autre de la barre de
facon qu’elle corresponde
(Fig. 36).

Fia. 38. - Fendre.

Chauffer de nouveau le
métal et le refouler, ce qui
aura entre autres effets
d’écarter les deux lévres de
la fente.

A Tl'aide de poingcons de
formes et de grosseurs pro-
gressives et en alternant avec
les chauffes, I'ouverture se-
ra élargie (Fig. 37) jusqu’a

Yia. 87-38. - Dlargir.

la derniére passe qui sera
c¢xécutée avee un poingon
ayant la section du mon-
tant.

Le travail terming, la ma-
tiére se {rouvera répartie
par moitié dc¢ chaque coté
de Pouverture sans eréer de
point faible en (a) (Fig. 38).
Le fini extérieur sera obtenu
sur fe bord de I’enclume on
a4 l'aide de chasses appro-
prices (Fig. 32 et 33).

—_—18 —

SOUDURE DU FER

En activant la combus-
tion on obtient rapidement
la température de fusion du
fer qui est de 1.400 degrés,

F1e. 39. - Liquéfaction
en surface.

surtout lorsque la piéce
chauffée est de faible vo-
Iume.

Pendant la chauffe le fer
Fasse progressivement par
es teintes : rouge sombre
800°; rouge cerise 900°;
rouge-blane 1.300°. Si I’on
continue de chauffer il at-
teindra sa température de
fusion qui est de 1.4u0e,

En fait, c’est lorsqu’il at-
teint le blanc-suant qu’il
commence 4 fondre. Cet état

se manifeste dans le fover
par un début de liquéfac-
tion de sa surface (Fig. 39).
A ce moment le fer a 'a pro-
pri¢cté de se souder & lui-
méme.

Cette  propriété ne peut
devenir effective gue si les
deux troncons A réunir sont
i la méme tempdirature et
bien « chauffés A cceur ».

Pour cela on prolonge
trés légérement le chauffage
au-deld du « blanc-svant »
en retournant les deux par-
ties a4 joindre dans le feu
tout en évitant de trainer
les amorces dans le char-
bon; puis on les retire et,
sans attendre, on les pré-
sente sur la table de Ia forge
en les poussant 1'une contre
P’autre pour éviter qu’elles
ne glissent (Fig. 40) et 1'on
frappe pour établir la co-
hésion entre les molécules
du métal,

Fig 41.. - Prépar. amorces.

Préparation des amorces.

Cette opération a pour
but de préparer et d’appro-
prier les faces gui vien-
dront en contact en leur
donnant & cet endroit un
surcroit d’épaisseur  qui
compensera 'effet da mar-
telage de la soudure.

Les amorces se réalisent
en refoulant le métal en
bout, avec le marteau. aprés
avoir chauffé chaque partie
ad rouge-blane sur une

sl
F1g, 42. - Amorces.

courte longueur. L’amorce
ainsi éhauchée (Fig. 42) sera
terminée par le dégorgeoir
(Fig. 33).
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soudure en bout.

Une telle soudure peut
également se faire direcie-
ment sans amorces préala-

Fia. 43. - Prépar, amorces.

bles, le refoulage étant réa-
lisé lorsque les 2 parties,
maintenues bout & bout sur
Penclume, on frappe dans le
sens de la longueur pour les
coller lune & lautre, le
martélement de la soudure
s’exécutant en méme temps;
la piéce se termine sur des
chasses de formes et de dia-
métres appropriés.

Fia.

Cas d'une équerre plate.

Débiter chaque b.ranche
9 cm. plus long, puis cou~
er les extrémités 4 45

ig. 74).

(Flcghauf}er les bords que
I'on refoule pour cqnstxt_uer_
les amorces (Fig. 43) ainsl
quwil a été dit. .

Le chauffage est égale-
ment le méme en pre’nzmt
toutefois certaines precau-
tions car une partie effilée
est toujours fragile dans le
feu. .

La température attmpte,
porter les fers sur l'en-
clume, les assem‘uler, dans
la position de Iéquerre
(Fig. 44) puis, une fois 5:01—
1és, les battre et terminer

Fausse maille.

Chotsir un fer rond sui-
vant la résistance que lon
vent obtenir et calculer la
jongueur nécessaire au mo-
yen dun fil de fer recuit
que Pon formera suivant la
grandeur de la maille en-
visagée.

Nedresser le fil et en re-
porter la lomgueur sur’la
tige & Ltravailler, que Pon
goupe.

Fig. 45. - Fausse malille,

Chauffer une extrémité,
Pamineir progressivement a
plat puils amorcer le cintre
de la maille.

Procéder de méme pour
Pautre extrémité puls for-
mer la partie centrale sur
la bigorne de Penclume
(Fig. 49).

(Plﬁne )fois la forme obte-
nue on écarte suffisamment
les ¢ branches pour livrer

Fic. 46. - Maille & souder

passage 2 la piece que I’¢
veut y fixer et on refern
ensuite par guelques cou
de martesu donnés a frol

en rvectifiant Vangle.

Maiile soudée.

Déterminer la longueur
de la maille ainsi qu’il
vient d’étre dit en prévo-
yant cette fois 2 cm. supplé-
mentaires pour la soudure.

F1c. 47. - Etirage d’une pointe.

Amorcer les 2 extrémités
en biais de méme que pour
la soudure du fer rond
(Fig. 41) puis, aprés les avoir
cintrées légérement, donner
la forme & la partie cen-
trale de Panneau (Fig. 46).

Chauffer P’endroit de 1la
soudure au blanc-suant avec
ou sans emploi de plaque &
souder. Marteler cetle partie
pour obtenir la soudure et
lerminer en rectifiant la
(orme de P’anneaun,

NOTE SUR LE FORGEAGE
DES POINTES

Les pointes.

La tige de fer étant chauf-
fée au blanc, la porter sur
I'cnclume et marteler Pex-
Irémité  en  tournant la
picce de 90° (1/4 de tour)
(Fig. 47 s’il s’agil d’une
pointe carrée ou ronde.

Remetire de nouvean an
feu sitoét que la température
descend au  ronge-cerise.

15 -

53’il s’agit d’une pointe
trés fine, genre pointe a tra-
cer, conduire le feuw un peun
en arriére de D’extrémité
(Fig. 48) car celle-ci est par-
ticulierement fragile et il
est plus prudent que la cha-
leur s’y transmette par con-
duction plutét que par le
contact direct du charbon
incandescent, la température
nécessaire 4 un bon for-
geage ¢étant toutefois res-
pectée,

S’il s’agit d’une pointe
ronde, terminer en abattant
les arétes du carré pour for-
mer un octogone, toujours
par une rotation du poignet
tenant la pince.

Remettre trés souvent aun
feu et éviter qu’en marte-
lant la pointe ne se torde
en spirale, surtout 4 basse
température, ce qui, im-
manquablement, la rendrail
pailleuse.

Si cet accident arrivait on
chaufferait la pointe jus-
qu’a fusion et on martéle-
rait immédiatement, avec de
grandes précautions pour
opérer la soudure.

Pour les outils en acier
éviter de chauffer au-dessus
du rouge-cerise pour ne pas

Fi1g. 48, - Chauffage d’une
pointe,

briiler le métal qui perdrait
ses qualités de trempe. Pra-
tiquer par petites passes et
remettre plus sowvent au
feu.
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PLAQUES A SOUDER
LAFFITTE

Les plaques a souder Laf-
fitte sont constitudées par
des comprimés détachables
d’une plaquette (Fig. 49
faite d’une matiére qui fond

; . L IO
{ X X A0S
Bk DI
iﬁ\& “eﬁg}\;}n s r‘ﬁﬁ%\{}”‘;\\
Fia. 49. - Plaque & souder.

Une équsrre

sous la chaleur, retarde
I'oxydation du métal et le
rend plus fluide.

Pour s’en servir, découper
un certain nombre de ces
comprimés doni la surface
globale correspond approxi-
mativement a celles des
aMmorces,

Faire chauffer les deux
parties au rouge-cerise puis,
aprés les avoir retirées du
feu, intercaler le morceau
de plaque et hatire légére-

une virole

ment pour obtenir um col-
lage par rapprochement aus-
si intime que possible des
parties.

Remettre la piéce aun feu
el chauffer de nouveaun, au
rouge-hlanc pour le fer et
au rouge-cerise pour I'acier.

F1a. 54. - Potote et talon
rapportés par soudure.

Lorsque 1a température
est atleinte bien & cocur,
opérer le soudage comme &
I'ordinaire en frappant par
petits coups au début pour
terminer en forgeant nor-
malement,

gs 17—

PLIAGE ET CINTRAGE

PLIAGE
Pliage 4 froid.

L.e métal de faible épais-
seur : feuillard ow petit fer
de bonne qualité peut se

Fi1a, 55. - Etaux A froid
et & chaud.

plier a4 froid. On évitera ce-
pendant de donner un an-
gle vif avaont d’avoir fait un
essai sur une chute de méme
métal.

Le pliage s’exécute entre
les machoires de P'étau en

Fia. 36. - Pliage sur je dessus.

serrant le fer verticalement
(Fig. 56) ou horizontalement
(Fig. 57).

L’extrémité (a) sera main-

tenue dans le sens du pliage
de la main gauche pendant
que la droite applique les
coups de marteau pour évi-
ter que cette partie ne re-
vienne en arriére par iner-
tie,

Pliage a chaud.

Sitét que le métal atteint
une épaisseur de 4 4 5 mm.,
il p’est plus question de le
plier & froid car, n’avant
plus assez de souplesse, les
grains se séparent et amor-
cent une cassure sur la tace
extérieure du pli.

AIUTIET

Fils. 58. - Refroidir.

On ne peut non plus abu-
ser de la solidité de Pélan
et Pon est contraint 4 tra-
vailler le métal a chaud.

Ayant déterminé par wun
trait de craie ou un coup de
4ros pointean le point de
pliage et par deux trails s’il
s’agit dun cintrage, le fer



e¢st mis a4 chauffer en un
point ou sur la longueur
prévue puis, lorsque la
teinte arrive au rouge-ce-
rise ou au rouge-blamc, on

e il o o B AT

Fi1a. 58. - Griffes.

retire le fer, soit & la main,
soit en le maintenant A
I’aide de  tenailles appro-
priées au profil de la piéce
(Fig. 29).

Procéder avec prudence
car si le fer brale il cassera
immanquablement lorsgu’on
le pliera méme 4 chaud.

Fig. 6. - Pliage sur l’enclume.

Aprés avQir repéré le trait
de craie qui doit étre encore
visible, refroidir par arrosa-
ge de chaque c6té de la par-
tie qui doit étre travaillée
(Fig. 58) et, sans perdre de
temps, serrer et plier dans
’étau ainsi qu’il a été dit

Fia. 61. - Cas d’une bague,

ou sur ’angle de la bigorne
de l’enclume,.
Ordinairement on plie a
I’étau et Lon retouche au
hecnin sur Penclime.

CiNTRAGE DU PLAT

Le cintrage proprement dit
est vn pliage & plus ou
moins grand rayon qui
s‘ex¢cute soit au marteau
en prenant appui sur la bi-
gorne ronde de¢ Venclume
(Fig. 12), soit en appliguant
le fer contre un « mandrin »

retenu &4 D’étan ou fixé &

Fie. 62. - Mandrin.

P’étabti (Fig. 64), et dont le
diameétre correspond au cin-
tre intérieur de la piéce.

Lorsqu’il s’agit d’wne pié-
ce fermée et de diamétre ré-
duit, bague ronde, carrée,
triangulaire, etc, le man-
drin sera légérement coni-
qgue (Fig. 61) de fagon qu’une
fois enrouléc la piéce puis-
se sortir aisément aprés sa
fermeture.

Fi1c. 63. - Cintrage du plat.

Les mandrins servant aux
cintres de grands rayons
sont des arcs solides en fex
carré dont une partie vieni
se serrer dans ["étau (Fig
62).

Prenant la piéce de Ig
main droite, VPouvrier ap-
plique ls partie rougie mal

— 1Y

léable (b) contre le mandrin
¢n maintenant la partie (a)
& l'aide d’une griffe de coté
(Fig. 83).

La premiére partie du

)
ré. 64. - Mandrin,

cintre ayant été exécutée,
vreporier, si besoin, un peu
pius loin de nouveaux repé-
res a4 la craie, préparer la
seconde chauffe, refroidir en
dehors de ces nouveaux re-
péres, appliquer contre le
mandrin en maintenant avec
la griffe & ’endroit précé-
demment travaillé (b) et
continuer le cintrage.

CINTRAGE DES PROFILES

Si nous envisageons le
cintrage extérieure d’un fer
corniére (Fig. 65), nous re-
marquons que la partie pé-
riphérique (a) que constitue
le bord de TI’aile subit un
allongement d’autant plus
marqué que par sa largeur
mméme, cette partie se trouve
plus éloignée du centre. Elle
est de méme d’autant plus
importante que le cintre est
de faible ravon.

il arrive alors que sous
Peffort, I'aile tend & se re-
plier (Fig. 66) au lieun de
s’allonger par son bord (a),.
Dans ce cas, ouvrier pré-
sente la corniére sur [an-
gle de Penciuime et, &4 Paide
de la panne du marleau,
martele le bord de TPaile
par petits coups trés régu-
liers dans le but d’allonger
cette partie (Fig. 67).

5’il s’agit de cintrer la
corniére en dedans, il n’est
plus question d’allonger la
partie extérieure (a’) de la
corniére; cette fois le sur-
plus de métal se manifeste
& DPintérieur socus 1aspect

d'un pli (Fig. 68) que T'ou-
vrier efface d'un coup de
martcau chaque fois qu’il se
produit tout en maintenant
la corniére serrée contre la
forme, la matiére se trou-
vant refoulée de chaque c¢6ié
dans ’épaisseur.

Les fers 4 T se cintrent
sujvant le méme principe.

Les fers en U se cintrent
trés lentement et par petites
passes, en maintenant les
ailes serrées 24 Dintérieur
par une petite piéce d’épais-
seur, ou a4 2 branches pour
Pextérieur, de facon qu’elles
ne puissent ni s’écarter, ni
se rapprocher,

Peu d’applications néces-
sitent le cintrage des au-
tres formes de profilés. S’il
s’en  trouvait, on opérerait
avec de multiples précau-
tions, en employant des ga-
barits spéclaux pour éviter
les déformations.
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Il reste entendu que tou-
tes les opérations décrites
ci-dessus s’exécutent entre
le rouge-blanc et le rouge-
cerise.

Fie. 68,

Notons toutelois que les
ares de grands rayons tels
gu’on les trouve dans la
construction des tonnpelles
peuvent se cintrer a4 froid

Fic. 69.

au martcau, le fer portant
sur les bords d’un poids de
290 kgs retourné (Fig. 22),

TRACAGE

Dans les travaux courants
et suivant la précision a la-

sert pour {racer d’une poin-
te en acier cu d’un morceau
de craie taillé en pointe.

l.e report des dimensjons
vexécute A 'aide du méire
ou d’'une régle graduée en
acler ainsi qu’avec les com-
pas ordinaire ou & verge
{(Fig. 69).

Les coupes & 90° et 4 45°

/ N
x i
sc/ *

F1a. 71.

se tracent a Vaide d’équer-
res droiles ou & onglet (Fig.
70). Les angles de valeurs
intermédiaires se reportent a
I"'aide d’une fausse ¢querre
dite « sauterelle ».

A cOté des tracés usuels
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i
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I
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A
/E h
Fie. 72,

relevant de la ligne droite
on a quelquefois a retrou-
ver :

Le point de centre 0 d'un
arc douné, afin de régulari-
ser le tracé ou de le prolon-

quells on est teau, on =@

ger, ce gue l'on ohtient par
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des ares  sueceessifs partant
des différents points x (Fig.
71).

Etablir une perpendiculai-
re ou {rouver le milieu d’une

droite que l’'on obtient éga-
lement par des arcs de cer-
cles ab et ed partant res-
pectivement des points x et
x' (Fig. 72).

LES CHASSIS METALLIQUES

CHASSIS VERTICAUX

Dans la construction d’un
chissis pour vitrage on uti-
lise ordinairement la cor-
niére de 25 mm. ou plus
forte de 30 mm. pour le ca-

fonction de la dimension et
du poids des verres qu'ils
auront & supporter ainsi
que nous avons dit,
Les verres se
dars le commerce
largeurs

trouvant
en des
standardisées, 1l

"/’-‘7 W \

Fic. 73. -

dre et le fer A T de 25 ou 30
comme « pelit hois » pour
soutenir le vitrage.

La longueur de chaque ¢b-
té  étant déterminée avec

% v
i

o

Fia. 74.

= Coupe d’onglet.
exactitude (Fig. 73), les an-
gles seront préparés par une
coupe en ongle! (Fig. 71).
puis pliés & chaud (Fig. 73).
Les extrémités se rejoi-
gnant dans un angle s’y
trouveront maintenucs bout

& bout par une petite équer-
re rivée & Iintérieur de la
corniére (Fig. 76).

Ainsi que pour Ie cadre
qui est en corniére, la foree
des fers 4 T sera choisie en

Développement.

M

n’est pas question de retou-
cher chaque vilre mais de
poser ses fers d’aprés la lar-
geur de vitre adoptée en
laissant an verre un jeu de
2 4 3 mm. de chaque co6té
de Pame du fer & T. Ce jeu
assurera une légére protee-
tion contre les déformations
dues & Ia dilatation par la

LTI E -

3

chaleur et le tassement de
la construction.

Au cas ol la largeur du
chassis ne correspond pas a
un nombre exact de vitres,
si la différence est peu sen-
sible, on rattrape en écar-
tant légérement les fers. Si
la difference est par trop
importante on partage celle-
ci de chaque coté du chas-
sis, c’est-a-dire que la pre-
miére et la derniére vitre se-
ront moins larges.



Les fers 4 1 se fixent & la
corniére par deux rivets en
haut et en bhas (Fig. 77) ou,
dans les travaux soignés, en

Fia. 77-78.

découpant les ziles du T et
en coudant 1’Ame & chand
(Fig. 79), étant entendu que
le ou les trous des rivets

TR

Fic. 79-80.

auront été percés avant la
pliure,

Sur les chissis verticaux
Pime des fers 4 T sera per-
c¢ée en un ocu deux endroits
sur la longueur par des trous
de 3 mm. qui permettront

d’y glisser des petites che-
villes de bois destindes &
soutenir les vitres. Une pe-
tite équerre pleine rivée a
chaque angle s’opposera a
la  déformation du cadre
(Fig, 78).

CHASSIS INCLINES

Ces modéles que Pon re
contre en couvertore de ce
taines parties d’immeubl
ou comme chassis horticol
ont le 4¢ coté remplacé pi
un fer plat ou ane corni¢
renversée permettant 1’év,
cuation de P'eau (Fig. 82).

Fig. 82,

Les fers & T fixés en hat
du chassis par un ou deu
rivels, ainsi que nous avor
dit, de méme que les co

niéres de rives (c) dépasse
ront de 15 & 20 cm. la co1
niére renversée (d) fixée
la sabli¢re (s) du bitimen
également dans le but d’¢lo
gner les eaux de pluie d
la facade du batiment.

%ﬁ

Fra. 85.

Pour éviter que les vitres
ne glissent, on termine ces
ferrures par un arrétoir ou
%« garde-verre » qui est une

Fia. 86,

patte repliée & chaud aprés
que Pexirémité de laile de
la corniére ou PPdme du fer
4 T aura été découpée a la
seie (Fig. 83 et 84),

Tous fes travaux de dé-
coupage et de percage des
fers qui se répeétent parfois
trés souvent dans un méme
travail onl été facilités par
P’emploi d’une petite machi-
ne d’établi dénommée « Gru-
geoir ». (Cest une sorte de
poingonneuse sur laquelle
s’adaptent différents outils
qui permet de couper les
Yers plats, corniéres, fers a
T et tous autres profilés, de
faire des coupes d’onglet
(Fig. 87).

Cette petite machine poin-

F1c. 87. - Grugeoir,

~onmne également le passage
fes barreaux en T, em U,
demi-ronds ereux, demi-
ronds pleins, ronds pleins,

les moriaises, de décounper
les pointes, etc., etc, suivant
Poutil employé. Son utilisa-
ticn est trés recommandée
pouar les travaux de série.

CHASSIS COULISSANTS

Dans les constructions ré-
centes : maisons de rapport,
pavillons et méme pour des
ateliers, la fenétre a chéssis
guillotine, pivotant ou cou-
lissant est de plus em plus
adoptée et, 12 encore, il ne
sera pas négligeable de con-
naitre 1’apréciation du ser-
rurier sur tel ou tel sys-
téme, avec ses avantages et
ses inconvénients.

Si 1a construction d'un

ERNN minl|

= oy
Fig. 88. Chassis coulissant.

shissis léger pivotant hori-
zontalement peul étre entre-
prise par le serrurier, celle
des chissis coulissant cons-
titue Pune des parties les
plus délicates de la Menui-
serie  métallique et reste
pratiquement du domaine
du spécialiste.

En effet, outre qu’elle uti-
lise des profilés spéciaux,
P’établissemnent de chaque
systéme doit tenir compte
de la rigidité de ’ensemble
pour pouvoir s’opposer A
toute cause possible de dé-
formation de la constroc-
tion, tassement, ete..

Notons égafement I'étan-
chéité a Pair et a4 Peaun:
eaux de pluie (extérieur), de
condensation (intérieur) et
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leur évacuation par des gou-
lotles.

La partie mécanique com-
prend suivant les modéles :
les galets de roulement qui
se déplucent sur des rails en

Fi1a. 89.

tole profilée, les cAbles ou
les chaines, les pignons et
les contrepoids manceuvrés
par une manivelle,

Chassis & coulisse horizon-
taux.

[.es chéssis coulissant ho-
rizontalement (Fig. 88) com-
portent 3 ou 4 ¢léments;
ceux du  centre, mobiles,

COUPE VERTICALE
Fria. 90.

venant recouvrir 'un ou
I'autre des extrémes. Le dé¢-
placement se fail par des
galets situés 4 la base ou,
micux encore, & la partie
supéricure, le chassis se
trovvant alors suspendu, ce
qui permet un réglage en

hauteur en cas de tassement
de la maconnerie.

Si Ia baie doit s’ouvrir
totalement, les extrémités
du chassis sonl prolongées
de chaque cdté sous le lin-
teau en deux caissons réser-
vés dans Dépaisseur de la
magonnerie,

Les figures 89 & 91 repré-
sentent respectivement les

Covime vma ALy |

Fia. 91.

coupes bitis et appuis de
chissis coulissant horizon-
talement et construits, Pun
en acier profilé a chaud,
Pautre en tdle d’acier mise
en forme & froid par des ga-
[ets, Sur cette derniére, une
clavette C assure le verrouil-
lage du chéassis,

Fie. 92. - Chassis & guillotine.
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Chissis a guillotine.

Dans ce systéme (Fig. 92)
Péquilibre des deux chassis
est obtenu par deux contre-
poids retenus par des cibles

iy,
L

53.

ou des chaines qui coulis-
sent & Uintéricur de deux
caissons en tole (Fig. 93).

Pour ccux de petites dimen-

sions, I’équilibre est réalisé
par un ressort compensateur
travaillant soit & la torsion,
sott 4 DPallongement.

Ces caissons sont égale-
nient noyés dans la magon-
rnerie de chaque coté de la
baie, I'un des 4 cdtés, affleu-
rant la soerface du  mur,
porie une trappe-visite d’ac-
cés aux organes mécaniques.

Notons que l2s chassis &
guillotine se font pour des
fargeurs de baies allant jus-
qu’a 3 et 4 metres. Sur cer-
tains modeéles les c¢héssis
pivotent séparément pour
faciliter le nettoyage (Fig.

FERRAGE DES FENETRES ET PORTES

Lorsqu’il s’agit de chissis
neufs, les croisées sont li-
vrées maintenues & Dinié-
rieur du bati dormant, de
méme que les portes le sont
4 Pintéricur de leurs cham-
branles; pour faciliter le
travail, le ferrage s’exécute
a4 plat, sur des tréteaux.

S’il s’agit d'une répara-
tion, tel que le remplace-
ment des chassis de croisées
a4 lintérieur d’un hati dor-
mant existant, le montage
se fait alors sur place, les
emplacements des paumelles
et autres ferrures élant con-
ditionnés par ceux déja
existant sur le dormant.

CROISEES
T.es dimensions normales

des croisées sont : 2 m,x1
meétre pour les fenétres or-

dinaires et 2 m. 30X 1 m.
pour les portes-fenétres.
Le ferrage nécessite :

3 paumelies pour le chéssis
ouvrant de droite,

Fia, 93 bis.



3 puuvmelles pour le chissis
ouvrant de gauche,

8 équerres de 14 em.,

7 pattes 4 scellement de
14 em.,

1 erémone,

Pose des paumelles,

Les deux chassis étant
placés dans TP’encadrement
dénommé également tablean
cu dormant de la fenétre,

Fia. 94,

glisser un ciseau pour re-
monter chaque chissis con-
tre la traverse du haut (Fig.
93 bis).

Tracer le centre des six
paumelles (& la hauleur des
rondelies), les unes 4 18 em.
du haut de chaque chissis,
les autres 4 18 cm. du bas
el les troisiémes an centre.

Pour éviter toute maneu-
vre inutile, cootinuer sans

diplacer le chissis & tracer
les équerres du bas (Fig.
95), puis les emplacements
des 7 pattes & scellement, 3
de ehaque cdté et 1 en haut,

.-

~

cetfte derniére étant légére-
ment  déportée du  centre
pour ne pas géner la pose
de 1a gache de la crémone
(Fig. 96).

Retourner le chéassis et
tracer les équerres du haut
qui seront cette fois situées
4 Textérienr pour ne pas
géner la pose des pitons des
rideaux.

Sortir les chassis et les
poser directement sur les
tréteaux pour creuser les
iogements des équerres et
des paties, ceiles-ci  étant
fixées & U'nide de « pointes
fausses-vis », Les pointes
fausses-vis ayant upne amor-

]
i
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=l

[T ——

ce de filet venue par com-
pression lors du tréfilage et
oui péupétre dans le bois si-
t6t gque ecelui-ci gonfle par
humidité ambiante.

Les chiassis seiout ensuile
repris séparément puis dé-
posés debout & Pextrémité
des tréleaux, maintenus par
des équerres (Fig. 97) pour

e

Fre. 97.

entailler les logemenis des
paumelles (V. N° 5 Menui-
senie. Fig. 184).

Rappelons que la partie
mile de Ia paumelle doit
&tre fixée sur le biti et avoir
le mamelon tourné vers le
haut, la partie femelle étanti
fixée au chassis.

La fixation des paumelles
aux chassis ou sur le dor-
mant se fera a Paide de vis
a hLois tétes fraisées, aprés
avoir percé un avant-trou A
la pointe carrée (Fig. 98).

I1 est indispensable de
graisser les vis particoliére-
ment lorsgue le bois est dur
cette opération se fait aisé-
ment cn agitant les vis &
Pintérieur d’une boite métal-
lique contenant duo suif.

L'usage du tournevis dit
« au foret » ow drille, faci-
lite le travail.

Avant d’engonder, ne pas
omettre de graisser les ma-
melons des paumelles.

11 arrive parfois que les

Fia. 98.

montants du dormant
n’étant pas droits, les pau-
melies ne se tronvent pas
tout & fait en face 'une de
Paptre au moment dua mon-

27 wem

iage; un coup de maillet
donné en haul de la croisée
(Fig. 99) suffit & les faire
correspondre.

Pose de la crémone.

La pose de la crémone
(Fig. 94) est une opération
plus longue qui exige une
certaine attention.

La partie centrale (a) sera
présentée le bouton a la
hanteur du premier pefit
bois de la croisée et mainte-
nue d'une main.

Aprés avoir tourné le bou-
ton et reniré les barres (b)
dans la position d’ouverture
de la fenéire, les extrémités
de ces derniéres seront cou-
pées 3 mm. plus court que

le bord du chissis et légére-
ment arrondies a4 la lime
pour faciliter la pénétration
dans les géches (g).

Aprés avolr posé les 4 vis,
placer les coulisscaux (c) en
haut et en bas ainsi que ce-
lui  intermédiaire dans le
cas des barres de grande lon-
gueur des porte-fenétres,
mais toujours face 4 un pe-
tit bois.

Fermer les croisées, tour-
ner le bouton pour faire
ressortir les harres et placer
les giches en haut et en bas
avec nn retrait de 1 mm.



LES CLOTURES

CLOTURE GRILLE

Le meoedeéle de grille (Fig.
104) est formé de burreaux
en fer demi-rond creux ou
rond plein de 18 mm., de

Fie. 104,

diameétre, espacés de 10 cm.
maintenus a force a len-
droit de leur passage au tra-
vers des corniéres. Ce mo-
déle est orné d’un motif trés
simple dont la répétition en
facilite Pexécution sur un
mandrin de forme appro-
priée.

Chaque volute, en pelit fer
plat, est rivée & la corniére
et relidée A la précédente
par un collier également en
fer plat,

Tous les 5 ou 10 barreaux
un montant en fer demi-rond

Fre. 105,

crenx, plein ou & T est pro-
longé pour scrvir de fixa-
tion au soubassement, Pex-
trémité étant découpée en
patte A  scellement  pour
étre noyée dans la magon-
nerie (V. fascicule N°© 2 Ma-
CONNERIE].

Chague élément de grille,
comportant un certain nom-
bre de barreaux, sera relié
au précédent par une patte
replide & ’extrémité des cor-
nieres et immobilisé a Pai-
de de petits boulons.

L’ensemble sera mis de
hautcur, dressé et calé par
dessous, le dévers étant
maintenu par des planches

Fia. 106,

sur lesquelles  s’enfoncent
les pointes de la grille (Fig.
105),

Fortillon,

[.e portillon ordinaire de
I m. X 2 m. est constitué par
un cadre en corniére de
30 mm. La partie supérieure
est garnie de barreaux, celle
inférienre  d'une tole de
15/10 rivée a Yintérieur du
cadre (Fig. 106).

Les rivets se trouvant
trés preés de I'angle, on pose
la téle en maintenant la
porie sur un tas en fer (Fig.
107} & Pextrémité duquel on

e §1

aura percé le logervent d’une
téte de rivet. Ce tas repose
sur une semelle en bois.
La rivure se fait & ['exté-
rieur, soit appuarente el bou-

Bouteraile

A Tole

Semelle } >
cn bois

Fic. 107.

terollée (A), soit affleurée,
le rivel une fois aplati
étant coupé au burin, puis
Ilimé, ou encore noyé dans
des fraisures préparées &
I'avance (B),

Le centre du panneaw
ourra étre agrémenté &
‘extérieur par un motif :
petit cadre en fer plat (Fig.
106) ou un motif ajouré en
fonte qui sera rivé.

La face intéricure sera
renforcée par 2 fers cor-
ni¢re ou en T se croisant
suivant les diagonales, 'ex-

Fra. 108.

trémité de 'wn d’eux étant
coudée pour recevoir la ser-
rure tenue au panneau par
2 vis A fer {Fig, 106 et 108).

Tons les rivets ot wis seront

afficurds zur la face exté-
rieure.

La giche sera appliquée
sur le montant d’huisserie
ou pilier de porfe, qui peut
étre en fer & T ou en fer
plat, Dans le premier ecas,
on renforce par un morceau
de corniére [autre cdté de
i’aile, dans le second, on se
trouve dans Dobligation
d'entailler le montant pour
loger la tétiére de la géche
(Fig. 109).

Sur le pilier opposé les
paumelles seront simple-
ment rivées ou vissées com-
me l’indique la figure 1160,

Les piliers de porte, ordi-

Fic. 109.

nairement en fer corniére ou
fer 4 T de 40 soni mainte-
nus d’un c¢6té 3 la magon-
nerie du soubassement de la
grille par une patte scellée
et enfoncés dans le sol de
0 m. 30 2 0 m. 40. Une
jambe de force ou console
en fer plat, partant de la
demi-hauteur du pilier, est
¢galement enfoncée dans le
sol.

Un petit radier en eiment
de 0 m. 10 d’épaisseur for-
me le seuil de la porte et
maintient ia base des pi-
auets,
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Porte a deux vantaux.

Destinées au passage des
voitures, les largeurs couran-
{es de ces portes sont :

Fic. 110,

2 m., 2 m. 50 et 3 métres.
Par Peffet de leur poids clies
ne peuvent élre moniées
que sur piliers en magonne-

& %@WB

Fia. 111,

rie ou en ciment dont la
résistance sera en rapport
avec le poids de chaque
battant.

Etant fermées, et pour
éviter toute fatigue inutile
des paumelles, les portes re-
posent sur le butoir C dont
la partie B est scellée sur
un senil en ciment. Le sys-

teme de verrouillage com-
prend les colliers E rivés sur
le cadre de la porte D, la
tige étant commandée par
la poignée A (fig. 111). L’au-
tre hattant étant immobili-
s¢ par une barre (Fig. 112),

Si le poids relativement
faible des portes bhois leur
permet d’étre  suspendues
simplement par les pentu-
res ou paumelles, celles en
fer reposent sur un tou-

L

Fra. 112,

rillon maintenu par 2 pié-
ces ¢ le sabol vissé & la base
du cadre ou sommier et la
crapauaine scellée aun sol,
qui lui permettent de pivo-
ter (Fig. 111,

G
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Fia. 113.

POSE DES PIQUETS
DE CLOTURE

La solidité d’une eloture
en fil de fer ou en grillage
dépend du soin apporté a la
pose c}es piquets.

Ces piquets, garnis d’une
semelle tdle, aprés avoir été
passés au minium ou au
goudron, sont enfoncés une

\:’\\\ A~

Fia, 114,

fois secs dans des trous
de 0 m. 50 préparés 2
I’avance dans le sol. Ils y
seront maintenus soit par

Grillage
i

Chaque fil est tendu sépa-
rément par un tendeur d’un
modéle simple ou & rochet
(Fig. 115).

Pose du grillage.

La pose est trés simple
mais, pour avoir un grillage
bien tendu, il est indispen-
sable de le fixer aux gros
fils au fur et A mesure
qu'on le déroule (Fig. 116).

Cette fixation se fait en
reliant une maille du gril-
lage & chacun des 3 ou 4
gros fils tous les 0 m. 30 ou
0 m. 50 a4 l'aide d’un petit
fil de fer recuit et galva-
nis¢ ou d’un fil de cuivre.

Tendeurs

NN
\

F1a. 116,

des pierres ou mieux par un
mortier : plerre, chaux
lourde et sable,

Les piquets d’extrémité
sont en fer 4 T ou en cor-
niére et n'ont besoin que
d’une jambe de force qui
s’oppose 4 la traction dans
un seul sens (Fig. 114).

Les piquets d’angles out
2 jambes de force en cor-
niere.

Les piquets intermédiai-
res qui maintiennent sim-
plement I'écartement des fils
sont en fer a T.

Pour réduire 1V’effort de
traction aux extrémités su-
périeures des poteaux d'an-
gles, 3 fils sur les 4 partent
e la base de ce piquet,
I’écartement entre ceux-ci
étant obtenu en les passant
par des trous percés dans
les jambes de force.

N’étant pas maintenue
par une téle comme dans le
cas des portillons déja ci-
tés, la rigidité des cadres
des portes entiérement gril-

Fra. 115.

lagées sera réalisée en ri-
vant & chaque angle une pe-
tite équerre pleine dénom-
mée « gousset ».
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LES SERRURES

Les serrures comprennent
les modéles dits « becs-de-
cane », les serrures de siG-
reté et les verrous.

L’ensemble de la serrure

Foncet

Fia. 119. - Foncet.

peut se décomposer en plu-
sieurs parties (Fig. 118) dont
les principales sont :

La BoiTe comprenant le
palastre ou fond, les cloi-
sons ou cotés, le couvercle
ou foncet (Fig. 119) sur le-
quel est rivé le canon (Fig.
121).

Le MECANISME DE VERWOUIL-
LAGE qui comprend le péne
1/2 tour ou petit péne dont
Pextrémité se termine en bi-
seau (Fig. 148); le bouton
et sa tige carrée qui péné-
tre dans le fouillot; le res-
sort de rappel du petit péne
1/2 tour ef, suivant les mo-

Fia. 120-121.

déles, le péne dormant ou
gros péne, les gorges ¢t leurs
ressorts paillettes, 1’équer-
re, etc.

La GacHe & Pintérieur de
laquelle pénétrent les pénes
par deux empénages.

Les crLEs dont les proflls
sont établis suivant le mo-
déle de chaque scrrure.

S. Bec de Cane.

Dans le modéle trés sim-
ple pour boutique (Fig. 122)
une tige carrée avec poignée
béquille introduite dans le
fouillot F actionne le levier
L qui fait coulisser le petit
péne., Deux ressorts ramé-
nent le levier et le péne a
leur position primitive.

Pour les portes intérieun-
res de locaux secondaires :
cuisine, W.-C, le levier L
posséde 2 arrondis (Fig. 123)

s

Fig, 122,

gui appuient aux extrémi-
tés de Ja fourchette qui
commande le petit péne, ce
dernier étant ramené par le
ressort 1.

S. & bouton,
1/2 tour,

Adopté

péne dormant

pour les portes
des piéces principales ce
modeéle comprend en plus
un péne dormant (Fig. 124)
actionné par une clé i chif-
fre (V. page 50).

Le péne dormant comporte
un dégagement dont les
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bords, dénommés les barhes
du péne, regoivent la pres-
sion de la clé qui assure le
coulissement de celui-ci pour
un seul tour de la ¢lé.

Figc. 128.

L’immobilisation 4 cha-~
que fin de course étant ob-
tenue par un ergot qui pé-
nétre alternativement dans
deux encoches (a), cet ergot
étant soulevé lors du passa-
fe de la clé qui appume sur
e panneton, lui-méme rap-
pele par un ressort (r) (Fig.
125).
La planche (Pl) conmstituae

mant muni d'un pilier (Fig.
127) dont le coulissement
est conditionné par la posi-
tion de ou 6 gorges
(Fig. 175).

Les gorges sont des pla-
quettes découpées en bronze
qui comportent une fente
dont la particularité est
d’avoir une inclinaison dif-
férente pour chacune d’elles.
De ce fait, le pilier du péne
dormant ne peut -coulisser
que si toutes les fentes cor-
respondent (V. page 55).

Le role de la clé est de sou-

f

,l{’ Panneton
-al

.

Péne / T ———
/

Fia. 125.

lever séparément chaque
gorge d’une hauteur détep-
minée de facon 4 obtenir la
correspondance des fentes,
ce que 'on réalise par un
profil approprié du panne-
ton de la clé (V. page 49).

Fi1a. 124.

un cloisonnement intérieur
et une sécurité qui oblige la
clé 4 comporter une fente
correspondante pour assu-
rer Pouverture.

Dans ces serrures simples
4 chiffre nous trouvons éga-
lement le modéle pour ca-
ves qui ne comporte qu’un
scul péne dormant (Fig.
126).

8. 4 gorges, dites de sdreté,

Ce sont des serrures qui
eomporient un péne dor-

Ce type de serrure i péne
dormant et A gorges com-
prend :

a) les serrures & fouillot
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et gorges dont le fonction-
nement du petit péne est
commandé par un bouton
(Fig. 128);

b} les serrures & tirage
et gorges dans lesqueliles le

Tete

Pilier de {'equerre

A gorges, lr péne dormant
s’est retiré a lintérieur de
Ia serrure, I'équerre se trou-
ve assez rapprochée pour
gqu’une nouvelle rotation,
partielie cette fois, de la clé

Pilier de passage
des gorges ” Coulisse

Fra. 127,

petit péne peut é&tre com-
mandeé par la clé ou directe-
ment & la main par une ti-

Fia. 128.

rette terminée par un bou-
ton gland ou cor de chasse
(Fig. 129).

ROLE DE L’EQUERRE.

L’équerre est une petite
iece & deux branches inéga-
es coudées en V et fixée
sur le péne dormant, ’une
d’elles, 1a plus longue, agit
sur la barre de coulissement
du petit péne.

Lorsqu’aprés un tour de
clé dans le sens de I'ouver-
ture pour les serrures ordi-
naires (Fig. 134) que nous
avons vues en premier et
deux tours pour les serrures

appuie contre 'extrémité de
la petite branche qui bas-
cule la grande, celle-ci agis-
sant elle-mé&me sur la barre
qui commande le coulisse-
ment du petit péne.

ROLE DE LA BOUTEROLLE.

La bouterolle est une vi-
role de cuivre rivée au pa-
lastre sur laquelle vient bu-
ter le panneton de la clé
lorsqu’on ouvre la serrure
de Vextérieur,

VERROUS DE SORETE ORDI-
NAIRES,

Ce sont des serrures a
gorges sans 1/2 tour. De

Fre. 129,
forme plus ramassée que la
serrure ordinaire & petit
péne, le verron compléte et

augmente
celle-ci.

Yefficacité de
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SERRURES ET VERROUS A POMPE

Les serrures et verrous &
pompe marquent un trés
gros progrés dans la sécuri-
ts. De forme trés ramassée,

le mécanisme peut étre con-
centré dans le canon méme
de la serrure, ce qui rend le
crochetage trés difficile et
méme impossible dans cer-
taines fabrications.

Suivant les Marques, le
mécanisme comporte un en-
semble de barrettes avec
encoches (Systéme « Pro-
grés », Marque Fontaine),
de goupilles coupées en deux
{Systéme « Yale », Fabrica-
tion Vachette), ou de gor-
ges réduites sur un axe cen-
tral (Systéme « J.M. »).

Par le principe méme de
ce mécanisme on obtient
des variantes en agissant
sur la position ou les di-
mensions de chaque dent
par rapport aux autres, ce
qui permet de réaliser par
combinaison mathématique

4=

Fig, 132-133.

un nombre considérable de
modifications d’olt il ressort
que, pratiquement, une clé
ne peut ouvrir gu'une ser-
rure.

Ce jeu des combinaisons
offre ‘donc la particularité
de pouvoir réaliser 4 la fois
des séries de serrures coms-
prenant chacune une clé dif-
férente, ainsi gue nous
ivons dit, et des passe-par-
toul généraux ou partiels
tels qu'on en ulilise dans
les hotels, les banques, ete.
Pour le particulier elles as-
surent la suppression du
trousseau de clés et son rem-
placement par un passe-par-
tout unique créé spéciale-
ment pour lui (voir note ci-
aprés).

Prenons Yexemple d’une
Maison de Commerce :

Chacun des divers bu-

Fio. 134,

reaux, magasins, elc., sera
ouvert par sa clé propre qui
reste entre les mains de
I’employé qui Poccupe.

Le Chef ‘de Service possé-
dera un passe-partout ma-
nceuvrant toutes les portes
de sop service;

Au Directeunr, au Chef
Comptable seront remis des
passes Semi-généraux leur
permettant d’ouvrir tous les
locaux occupés par le per-
sonne! sous leurs ordres.
Bien entendu, toutes ces clés
et passes ouvrent les serru-
res y afférentes &4 Iexclu-
sion des autres;

Le Chef de Maison possé-
dera un passe général qui,
seul, permettra de pénétrer
partout.
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La méme solution est éga-
lement applicable aux pavil-
tons et hotels particuliers
ou Tutitisation de ces clés
facilite les rapports entre
patrons et domestiques ou
employés.

Les clés des serrures &
pompe. de forme plate ou

i (B9

il Bl

i

Fia., 130.

cylindrique, sont pleines et
de ce fait ne risquent plus
de se boucher; elles tien-
nent peu de place dans la
poche ou les sacs de dames,

Nota. — Devant la confu-
sion que crée le mot « pas-
se-partout » dans Tesprit
du public, il est bon de rap-
peler que, dans le cas des
serrures 4 pompe, une telle
clé est établie spécialement
et sur demande, uniquement
pour ne faire fonctionner
que les serrures relevant
d’une méme combinaison.

Or, comme l¢ nombre des
combinaisons que l'on peut
obtenir avec les mécanis-
mes 4 pompe esl pratique-
ment illimité, le ¢ passe »
que posséde un particulier,
s’il ouvre toutes les serru-
res établies d’aprés une
combinaison déterminée, ne
pourra ouvrir celle du voi-
sin dont la combinaison est
différente.

il i

SERRURES « PROGRES »

Dans les serrures de sQ-
reté demi-tour et les ver-
rous a4 pompe « PROGRES »
(marque Fontaine), un ba-
riltet (B) tournant & Pinté-
rieur du canon (C) compor-
te des glissiéres dans les-

- dSerrure Frogres.

quelles coulissent de fortes
paillettes (p) qui comman-
dent la levée des gorges (g).

Le modéle représenté fi-
gure 135 posséde un panne-
ton (P), solidaire du baril-
let, qui fait basculer 1'é-
querre (e} aprés un tour
complet de ce dernier.

De forme cylindrique, la
clé est taillée en bout et sa
coupe comporte autant de
secteurs qu’il existe de pail-
lettes (Fig. 136).

Ces secteurs. obtenus par

Fi1a. 1586, - Clé Proes.

fraisage, se présentent sur
différents plans ce qui per-
met, en variant leur posi-
tion et leur profondeur, de
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réaliser, ainsi ue nous
avons dit, un nombre prati-
quement illimité de combi-
naisons.

POMPE « J. M. »

Les gorges (A), an nom-
bre de 6, 7 ou 8, sont mon-
tées sur un axe (axe de gor-
ges) et l'ensemble est intro-
duit & VPintérieur d’une

Quand la clé correspon-
dante est introduite dans la
téte (F) de la bofte & gor-
ges, chaque secteur de la clé
vient buier sur la partie (¢)
d’une gorge et, sous la pous-
sée, chacune d’elles bascule
sur l'axe jusqu’au point
d’arrét déterminé par 1¢é-
paulement de la clé.

A c¢e moment toutes les
encoches (D) se retrouvent

Fi1a. 137. - Serrure « J.-M., ».

hoite & gorges, Yaxe repo-
sant de part et d’autre sur
chacune des deux faces de
la boite qui comporte un
trou central (Fig. 137-139).

Fia., 138, - Clé « J.-M, >,

Ainsi suspendues, ces gor-
ges peuvent se déplacer sui-
vant un mouvement de ba-
lancement & DPintérieur de
la boite.

Au repos, c'est-ad-dire la
clé étant retirée, chaque gor-
ge se trouve repoussée par
son ressort (r) et les enco-
ches (D), sl elles sont pa-
ralléles & celles (E) de la
boite, se trouvent néanmoins
brouiilées, chacune, par la
nécessité de sa combinai-
son, étant situdée sur un plan
différent.

sur le méme plan que cel-
les (E) de la boite ce qui
permet, dans la rotation,
a’attraper et d’entrainer la
languette (G) de la lanterne
dont les 2 pattes (H) com-~
mandent le mouvement de
translation duw péne (Fig.
141).

Fic. 139. - Bolite &4 gorges
et gorpe & palilletle.

Nous remarquons sur la
figure 140 que la boite a
gorges est entouréde d'un
ressort en spirale (R) qui
rappeile celle-ei & Tinté-
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rienr du canon (1) et
brouille la gorge sitét que
T’on retire la clé, ainsi que
nous avons dit au début.
Nous rappelons que nous
n’avons représenté ici que
le canon de la serrure
¢ M, » marque ¢ L'INCRO-

sens de sa longueur pour y
loger le Rotor. I1 posséde,
en outre, plusieurs cavités
échelonnées dans le sens de
la longueur et paralléles en-
tre elles dans lesquelles se
trouvent de petites piéces
cylindriques (E) constam-

F1a. 140. - Détall de la pompe € J.-M. ».

CHETABLE », lequel contient
le mécanisme de sfireté.
Normalement ce canon est
livré appliqué sur Je verrom
ui contient les pénes et
ont la disposition est 4 peu
prés la méme pour les dif-
férentes marques.

Cette serrure s’agplique A
toutes les combinaisons,
passes, ete. indiquées par
ailleurs, :

VERROU A BARILLET
« YACHETTE »

Comme les précédents mo-
déles ce verrou de sireté
est pratiqguement incroche-
table; son mécanisme est
également contenu dans un
cylindre extérieur au ver-
ron {(Fig. 142).

Ce cylindre est formé de
deux piéces :

— L'une appelée sTaTOR
(A) fixe sur la couverture
(B) du verrou (couverture :
piéce plate assurant la fer-
meture des piéces intérieun-
res);

— L’autre appeclée rRoOTOR
(C) mobile par pivotement
sur son axe. '

LeE sTaTOR est une piéce
eylindrique alésée dans le

ment Tepoussécs ar des
ressorts a pompe ).

I.Le mroTor assure, lui, le
fonctionnement du verrou.
Il est perforé de plusieurs
cavités en regard de celles
existant dans le Stator et
dans lesquelles jouent des
piéces cylindriques appelées
¢« Goupilles ». La c¢lé est
nervurée et posséde sur sa
tranche des crans taillés en
rapport avec les cavités du
Rotor et du Stator.

Fonctionnement de ["ensem-
ble Stator-Rotor appelé
« Barijllet ».

1° EN POSITION DE FERME-
Ture {avant Vintroduction
de 1a c¢lé). Les petits cylin-

Fre. 141. - Lanterne « J.-M. ».

dres (E) sont engagés dans
les alvéoles du Rotor et em-
péchent la manceuvre de ce
dernier. Le barillet est ainsi
verrouillé,



2¢ EN prosirioN D'OUVER- | nombre et en profondeur
TURE (alpres Pintroduction } des crans de la clé,

de la c¢lé). Si nous enga- Nota. — Ce systéme de
eons une clé dans le baril- sécurité peut également va-
et possédant les crans né- rier dans ses formes. Les
cessaires, cette clé chassera goupilles sont alors rem-
les cylindres (E) de leurs ca- placées par des paillettes ca-

F1a, 142, - Serrure Vachette,

vités en les alignant sur | lées dams le Rotor. A l’in-
une meéme ligne, marquant troduction de la clé, ces
la séparation du Stator et | paillettes précédemment en-

du Rotor. Cette position per- gagées dans le Stator sont
mettra le pivotement du Ro- chassées et s’alignent sur le
tor et, par conséquent, 'en- diamétre du Rotor permet-
trainement des piéces inté- | tant les relations nécessai-
rieures du verrou ce qui as- res.
surera le mouvement du De méme que les diffé-
péne. . rents modéles décrits, tou-
_La sécurité du barillet ré- | tes les combinaisons de
side : asses applicables dans les
a) Dans ses clés nervurées btels et administrations
différemment; sont possibles avec cette

b) Dans les varidtés en serrure,

—_— 4% —
CHOIX ET POSE DES SERRURES

Lr SENS D'OUVERTURE,

Qu’il s’agisse de portes
intéricures ou extéricures,
la serrure sera choisie d’un
modéle courant en rapport

Si la porte s’ouvre en la
poussant, la serrure est dite
&« en poussant » (Fig. 143).

Voiei, d’autre part, quel-
ques dénominations usuel-

Sens d'ouverture des Portes ou Mains des Serrures

INTERIEUR SUPPQSE
DY LOCAL

Serrure & gauche
poussant

/////////// ,47///"///’/ 7 //, A %

INTERIEUR SUPPOSE
DU LOCAL

Serrure a droil:-.
poussant

7 )

i

\
N

Serrure a gauche
tirant

DI

.

Serrure a drotte
tirant

MMM

i

Paumelle 5 gauche M Paumelie i droite
EXTERIEUR
Fia. 143.

avec le poids de la porte et
suivant son sens d’ouver-
ture.

Pour connaitre le sens
douverture ou ¢ la main
d’une serrure », Se placer
face 4 la porte, du cdté o
sera placée la serrure.

Si la serrure se trouve sur
le eoté droit de la porte, la
serrure est dite 4 « droite ».

Si la serrure se trouve sur
le coté gauche de la porte,
la serrure est dite « & gau-
che ».

Si la porte s’ouvre en la
tirant a4 soi, la serrure est
dite ¢ en tirant ».

les en serrurerie. On ap-
pelle :

Serrure horizontale (Fig.
144), une serrure qui doit
étre posée sur la traverse
d’une porte; c’est la plus
communément employée. Ce
genre de serrure a été aussi
appelé « en long », mais
cette dénomination prétait
a4 confusion.

Serrure verticale (Fig.
145), une serrure qui doit
étre posée sur le montant
d’une porte, solt que 1la
porte soit vitréde jusqu’en
has, soit que la traverse soit
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lrop basse pou. étre wtili-
sée. Ces serrures étaient
également appelées « en

L\r' I

1

i

7
/!
T

5
Y

Fia. 144-145.

large », mais ce terme pré-
tait aussi a confusion,
Serrures encloisonnées
(Fig. 146 a), dont le coffre
fait saillle sur la porte.

8errure a entailler (Fig.

146 b), dont le coffre af-
fleure la face du cadre.

8errures a mortaiser (Fig.
146 ¢), dites aussi « & lar-
der », trés plate pour pou-
voir étre noyée dans I’épais-
seur du bois de la porte; il
est recommandé de mention-

¥Fia., 147.

ner cette épaisseur lors de
la commande.

Serrures & rouet (Fig.
147), serrure munie 3 !’in-
térieur d’wne piéce corres-
pondant & une entaille de la
clé et qui empéche une clé
semblable mais non munie
de cette entaille d'ouvrir la
serrure.

Péne 45° (Fig. 148 a),
péne 1/2 tour d’une serrure
coupé pour former un an-
gle de 45°.

Péne a 82° (Fig. 148 b),
donne plus de douceur 2 la
fermeture, mais il dépasse

Fra. 148.

le foncet de la serrure, ce
qul nécessite d’entailler le
bois sur toute la longueur
de sa course,

Péne enté bronze (Fig.
148 c¢), comporte un petit
galet qui adoucit la ferme-
tare (peu usité),

— 45

POSE SUR PORTE BOIS

La serrure présentée &
Pintérieur est  appliquée
contre la traverse de la

F1c. 149.

porte, tracer la tétiere (Fig.
149) de facon qu’elle soit
légérement en retrait (r) de

4 X 25 pour appliquer en-
suite la partie centrale sur
la traverse de la porte par
2 vis téte ronde de 4 X 40.

Poser la rosette (r) en
méme temps que l'on passe
I’axe carré et son bouton;
appliquer contre le bolis,
en tracer le contour et en-
tailler assez profondément
pour qu’elle puisse étre éga-
lement recouverte de mas-
tic (Fig. 151), puis la fixer
par une ou deux pointes
fausses-vis.

On a intérét a4 emboutir
légérement la rosette par
quelques coups de marteau;
ce léger emboutissage per-
met de jouer sur la lon-
gueur de la tige carrée du
bouton lorsque le trou de
goupille du second bouton
ne correspond pas avec ce-
lui de laxe. ge jeu peut
toutefois se rattraper en in-

Fra. 150,

2 4 3 mm. sur le bord de
la porte pour permettre de
le raboter si le besoin s’en
présente, et de prévoir le
remplissage au mastic avant
Ia peinture.

Une fois le logement dé-
coupé dans le bois, présen-
ter de nouveau la serrrure
pour tracer le trou de Taxe
du bouton que l’'on percera
au diamétre de la virole (v)
(Fig. 150) & V'aide d’une mé-
che & bois dite « anglaise ».

S’assurer du bon fonction-
pement de la serrure et pro-
céder & sa fixation en débu-
tant coté plaque tétiére par
2 vis teétes fraisées de

terposant de fines rondelles
en tble,
Notons pour terminer que
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le ferrage doit s’exécuter
avec un ciseau & bois par-
faitement affité de fagon a
couper trés proprement sans
prevoquer d’éclats de bois,
P’affititage sur la meule de
grés devant étre sujvi d’un
affilage sur la pierre 4 huile
(v. fasc. N° 5 MENUISERIE).

Emplacements des verrous.

Suivant la disposition que
Yon rencontre habituelle-
ment, c’est-a-dire le verrou
placé a 0,25 au-dessus de la
serrure, une poussée exer-
cée de P’intérieur sur le haut
de la porte suffit & 1’écar-
ter assez de la feuillure
pour permettre d’introduire
le bec d’une pince monsei-
gneur., Avec un tel bras de
levier la gédche du verrou ne
peut résister,

Pour s’opposer & ce mode
d’effraction le plus courant,
la serrure 1/2 tour doit &tre
complétée non plus par un
mais par deux verrous qui
seront fixés 4 0 m. 40 du
hant et du bas sur le cadre
de la porte,

Si le client refuse de tant
se baisser, le verrou du bas
pourra éire remonté & 1la
hauteur de la seconde tra-
verse, mais ceci aprés que
ouvrier lui aura démontré
I'utilité de la premiére dis-
position. 11 pourra égale-
ment lui proposer la ser-
raore combinée avec cré-
mone (Fig. 153).

Pose des étriers.

La partie la plus faible
d’une serrure est la giche;
aussi est-il prudent de ren-
foreer cette derniére par un
étrier en fer de 25 mm. de
large en 3 d’épaisseur qui
épousera la artie plate,
chaque extrémité étant re-
pliée sur une longuneur de
9 & 12 cent. et comportant

3 trous fraisés destinés i re-
cevoir des vis & bois de
4,535 dans du chéne et
plus longues pour le sapin
ou autres bois moins durs
(Fig. 152).

Blindage des portes.

Un autre mode d’effrac-
tion consiste en un décou-
page des panneaux de la

F16. 153. — Serrure-crémone
¢ J.-M. ».

porte dans la partie élégie
qui est la plus mince. On
y remédie en recouvrant la
tace intérieure de chaque
grand panneau par une tole
de 1 mm. d’épaisseur vissée
sur le pourtour du cadre et
des traverses, ou mieux en
regouvrant la surface to-

— 47 —

tale, mais cette solution en-
traine une notable augmen-
tation du poids de la porte.

Enfin on s’oppose & lef-
fraction par pression sur le
coté paumeclles en fixant 4
ou 6 petits tétons 2 piéces :
méle et femelle, qui s’en
castrent 1'un dans 1’auire
lorsque In porte se ferme
(Fig. 154).

Ces pitons se vissent en
feuillure pour la partie
maile et sur D’épaisseur de
la porte pour la plaquette
femelle.

Sur les portes vitrées, il
est recommandé d’adopter

un modéle de serrures a 2
pompes qui, A4 Pintérieur,
supprime le bouton que I’on
pourrait faire fonctionner
aprés avoir brisé le car-
reau,

Fia. 154, - Protége gonds.
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LES

Parmi les clés on distin-
gue :

a) Les clés 4 pannetons
pleins ou & chiffres, venues
de fonte, pour serrures &

Fre. 155-156.

pénes dormants 1/2 tour et
similaires réservés aux lo-
caux secondaires : caves, dé-
pendances (Fig. 155).

I1 existe dans les quin-
cailleries un nombre consi-
dérable de modéles de chif-
fres différents (voir ta-
bleau), aussi a-t-om intérét,
au lien de fabriquer com-

fomirneome. ATIDGAYT

"_ e Embag,@
Tige
" Panneton
B 011 1
Fi1a. 157.

plétement une clé, de choi-
sir un dessin approchant et,
par umne légére retouche, de
réaliser le profil cherché;

5 Les clés de sfireté pour

CLES

portes  d’appartements A
pannetons entaillés suivant
les différentes positions des
orges de chaque serrure
Fig. 156).

Les clés se font avec tiges
pleines (clés bénardes} ou
avec tiges creuses (clés fo-
rées).

Dans les clés de sfireté les
entailles prennent quelque-
fois le nom de gorges. Afin
de ne créer aucune confu-
sion avec les gorges & pail-
lettes des serrures qu’elles

j tige

Haauteur du
panncton

Bout de 1a clé
Epaisseur du

DR

panneton RS
Arcueillage de la clé
Pig, 158,

sont chargées de soulever,
nous dirons que le panne-
ton porie des dents et des
entailles.

CONFECTION DES CLES

La  premiére opération
consiste A4 prendre I’em-
preinte du « chiffre » de la
serrure (dont le dessin peut
aussi représenter une let-
tre) et se procurer wn mo-
deéle de clé identique chez
le guineaillier.

Notons que empreinte se
prend en plagant un papier
sur l'entrée de la serrure et
en frottant sur ce papier
avec le talon d’un eravon.

1
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Choix de la clé.

Les diameétres des canons,
des bouterolles alnsi que
ceux des entrées étant diffé-
rents, il est indispensable

Fi6. 159.

de choisir sa clé brute sui-
vant le meodéle ou lem-
preinte; aussi, aprés avoir
retrouvé le méme dessin,
s’assurer du diamétre de la
tige, de la longueur x en-
tre panneton et embase
(Fig. 160) et, pour les serru-
res de sfireté, que le panne-
ton soit assez épais pour
ermetire d’y ecreuser une
gve assez accentuée qui don-
nera un bon arrét de la clé
lorsque l’on introduira cel-
le-ci par le ¢6té opposé
(Fig. 161).

e m X = =
.!"?( X

LY,

Fic. 180.

CLES A CHIFFRE

Ayant en mains le mo-
déle de clé correspondant,
ainsi qu’il a été dit, présen-
ter celle-ci sur l’entrée de
la serrure et retoucher & la
lime toutes les parties for-
tes jusqu’a ce que le panne-
ton y pénétre facilement.

Mettre le panneton de
longueur suivant l'épaisseur
intérieure de la boite de ser-
rure en limant un peu de
chaque coté ou d'un seul
coté senltement, de fagon A

conserver la fente bien au
centre (Fig. 162),

11 arrive en effet que dans
les clés brutes de fonte la
fente se trouve légéremcnt
déportée; on corrigera ce
défaut, ainsi qu’il vient
d’étre dit, de facon que la
clé puisse fonctionner aussi
hien de Pintérieur que de
Pextéricur.

La retouche des cdtés du
panneton provoque généra-
lement un ressaut sur P'an-
gle (a) de la tige (Fig. 162),
accident que nous nous at-
tacherons & faire ressortir
chaque fois qu’il sera né-

Fia. 161,

cessaire au cours de ce pa-
ragraphe.

orsque la clé tourme &
Pintéricur de la serrure, il
reste & l'ajuster en hauteur
pour qu’elle puisse repous-
ser normalement les barbes
de péne aprés avoir soulevé
le panneton et, qu'en fin de
rotation, Jlergot retombe
dans la seconde encoche (a)
du péne (Fig. 125).

CLES A GORGES

a) D’aprés un modéle,

Vérifier la longueur exacte
de la tige entre l’embase et
le panneton & Taide des
pointes  extérieures d'un
compas « maitre de danse »
ou avec I'extérieur des mi-
choires d’un pied 4 coulisse
ordinaire.

— 51 =m

Serrer dans I’étan suivant
la figure 164 ¢t creuser la
gorge de I'éve soit a4 la lime,
soit au bédane de largeur

& 1y

(NA
bl

D )

Fle. 162,

convenable en procédant par
petites passes. Bien s’assu-
rer du sens dans  lequel
I’empreinte a été prise.

Rappelons que aans la
serrure l’¢ve, ¢en méme temps
guelle serl de sécurité, op-
pose une butée lorsque la
clé est enfoncée en sens con-
traire, la position de celle-
ci étant inversée sur chague
face de la serrure (Fig. 161).

Egalement avec l'aide du
pied & coulisse metire le
panneton d’épaisseur & Ila
lime, en le maintenant sur
une oreille d’ane, petite
Fiéce de bois serrée dans
‘étau (Fig. 165).

3131

Fic. 163. - Diftérentes postiions
de Péve.

Bien arrondir la tige dans
les angles formés par les ¢6-
tés du panneton (Fig. 166).

Toujours avec le pied &
coulisse prendre les dimen-
sions des gorges les plus
hautes sur le modéle (Fig.
167) et limer le panneton
droit d’aprés cette ipais-
seur.

Aprés avoir pris la lar-
geur de la premitre dent
(gui se retrouve identique
de lautre c6té dun panne-
ton), on attaque le second
palier ¢qui donnera la hau-

teur de la seconde dent
{Fig. 168), puis le troisiéme
en descendant 4 chaque fois
d'nn degré pour terminer
par la gorge centrale uni-
que, car elle se retrouve
toujours & la méme place,
gque l'on introduise la clé de
Vintérieur ou de Pextérieur
(Fig. 170).

Sur certaines clés, c’est la
gorge centrale qui est la
plus haute et les autres vont

F1a. 184, - Serrage de la clé.

en dégradé de chaque cété,
mais toujours symétrique-
ment pour que le fonction-
nement puisse étre comman-
dé de chaque c6té de la ser-
rure, ainsi que nous avons
dit (Fig. 171).

La clé étant prise par son
anneau 4 l'aide d’un étau a
main est posée sur les ma-

Fig. 165. - Polissage.

choires entrouvertes de 1’é-
tau et, par un mouvement
oscillant de la ¢lé, on ar
rondit les gorges,
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Couper le petit bout qui
est généralement trop long
et chanfreiner VYextrémité

Fro. 166. - Retouche de I’angle.

pour faciliter l’entrée dans
la serrure.

Polir l’ensemble avec de
1a toile fine,

Lorsque I’embase est {rop
épaisse on la lime suivant
le modéle de fagon qu’elle
forte bien sur le repos de
’embase du canon (Fig.
172).

b) D’aprés la serrure.

Le foncet étant démonté,
résenter la clé brute danps
e canon pour vérifier le
diamétre de la tige el son
libre coulissant.

F16. 167.

Tracer 1’dve en bhout du
panneton de la clé et la
creuser comme il a été dit.

Aprés avoir limé le pan-
neton en hauteur, la clé
pourra traverser librement
le foncet.

Vérifier alors que l'em-
base de la c¢lé porte bien sur
le repos de l'embase du ca-
non,

A P'aide d’une pointe tra-
cer le cOté du panneton au
ras du foncet (Fig. 173) et
le diminuer pour lui per-
mettre de tourner facile-~
ment c6té intérieur de la
serrure,

Ne pas omettre 1la encore
de retoucher VPangle tige-
panneton qui a pu se trou-
ver entamé par la lime ou
la scie pendant ce travail.

S’assurer que la clé entre
symétriquement c6té pala-

e b Eorsai e |
Fia., 168 a 171,

—#

tre, étant entendu que la
serrure est vide, les gorges
et le péne démontés, la clé
peut ainsi traverser la ser-
rure.

Le foncet étant ensuite
remis en place, par le pas-
sage du 'péne dormant, tra-
cer au ras de la bouterolle
I’autre c6té du panneton :
I’ajuster pour gqu’il tourne
librement et, la encore, ne
pas oublier de retoucher
I’angle panneton-petit bout
de la clé.

Démonter A& nouveaun le
foncet et remonter le péne
dormant ainsi que la pre-
miére gorge & paillette pour
obtenir le point d’arrét réel
de celui-ci.

La c¢lé devant assgrer

Pouverture de l'intérieur et
de l'extérieur, le méme mo-
tif en saillie ou en creux se
retrouve identique de cha-
que c6ié du centre du pan-
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Fig. 172.

neton. Nous pourrons alors
continuer la taille par le
motif symétrique, puisque
obligatoirement semblable,
ce gui nous donnera dés a
présent la hauteur de trois
gorges 4 paillettes + la dent
d’entrainement du péne,

On pourra exécuter en
méme temps la gorge sy-
métrique puisqu’elles sont
obligatoirement semblables
et nous aurons dés a pré-
sent la hauteur de 3 gor-

N,
Teafn
SO,

N

F1a. 173. - Tracé du panneton,

ges & paillettes 4 la gorge-
clé qui commande le péne.

Monter ensuite la deu-
xieme gorge pailletée, tra-
cer l'emplacement sur Ile

panneton et limer jusqu'a
ce que le pilier puisse pas-
ser dans l’encoche et, tou-
jours par symétrie, exéen-
ter la méme gorge sur Pau-
tre c6té du panneton, ce qui
nous donnera les emplace-
ments de 2 autres gorges,

Monter la troisiéme gorge
qui correspondra au centre
de la clé et I'ajuster comme
les précédentes.

Avant de remonter le fon-
cel la clé, tenue bien per-
pendiculairement, sera tour-
née plusieurs fois dans les
deux sens pour s’assurer que
te fonctionnement est nor-
mal.

Pendant cet essai, ainsi
que pendant ceux gorge par
gorge el en I’'absence du
foncet, celles-ci ne sont re-
tenues que par leur axe, ce
qui oblige a les maintenir

PALATRE

.‘rg
F1c. 174. -~ Entrainement
du péne et des gorges.

4 I’aide du pouce de la main
gauche pour éviter qu’elles
ne s’écartent pendant que
Pon manceuvre la clé.
Notons que les parties les
plus en saillie dun panne-
ton remontent d’autant plus
les gorges & paillettes. On
les tiendra un peu moins
larges de facon qu’elles ne
raccrochent pas les autres
gorges au passage (Fig. 174).

Clés pour serrures & pompe.

Nous avens vu que ces
clés qui comportent des par-
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ties plates travaillées 4 la
fraise, ne peuvent é&tre éta-
blies avee la précision in-
dispensable que par le Cons-
tructeur & qui on communi-

REPARATION

Aprés avoir déposé une
serrure, démonter celle-ci
avec précautions et nettoyer
soigneusement l'intérieur au
pétrole, partienliérement les

9

Fi6. 175. - Gorge.

pénes qui seront ensuite lis-
sés &4 la toile émeri.

Une fois propres, les pié-
ces seront remontées et 'on
recherchera les points bril-
lants provoqués par le frot-
tement qui occasionne 1'u-
sure,

Vérifier ainsi les points
de friction suivants :

Dents du péne dormant
contre clé;

Chicanes des gorges con-
tre pilier de passage;

Coulissement des pénes
anx endroits oti ils traver-
sent la tétiére.

Lorsque le péne dormant
aura ¢été placé, le faire cou-
lisser dans la  position
« serrure fermée », en s’as-
surant, dans le cas des ser-
rures a chitfre, c{)ue 'ergot

du ressort est bien dans
I’encoche.

Présenter la ¢lé Dbien
perpendi: nlairement telle

qu'elle I'était lorsqu’elle se
trouvait guidée par le ca-
non et vérifier qu'il n'exis-
tait aucun jeu entre la dent
de péne et le paoneion de

guera le numéro de la ser-
rure ou, mieux encore, la
serrure elle-méme qui per-
mettra de parfaire l'ajus-
tage de ladite clé.

DES SERRURES

la clé. Le moindre défaut
d’ajustage sera rectifié ainsi
qu'il est indiqué plus loin.

S’assurer que le pilier du
péne  passe normalement,
sans jeu et que le contact
de la clé sur la barbe re-
pousse celui-¢i assez loin
pour pouvoir assurer le se-
cond tour.

En démontant et en re-
montant une serrure on
prendra bien garde de ne
pas intervertir la position de
chaque gorge de sfireté, ce
qui aurait pour résultat de
« brouiller le mécanisme ».
Du reste, les gorges sont gé-
néralement repérées & cet
effet par un V tracé sur le
dessus au tiers-point (Fig.
176).

Avant de replacer le fon-
cet, huiler tous les points de
frottement ainsi que les pi-
vots, 4 'exception des gordes
qui, elles, doivent travailler
i sec pour éviter qu'elles ne
se colmatent entre elles.

Par contre, leurs surfaces
latérales seront hien dres-
sées et lissées en les frottant

Fm. 176. - Repérage
de la position des gorges.

a plat sur de la toile émeri
extra-fine, les traits étant
dirigés dans le sens de la
hauteur de fagon & faciliter
le glissement.

Hauteur de ia géche.

Par suite du tassement de
Pimmeuble il arrive que
’encadrement d’une porte
s’affaisse d’un ¢4té; la giche
se trouve ainsi légérement
décalée par rapport 4 la po-
sition de la serrure et le
péne ne peut plus pénétrer
dans ['empénage.

Si la différence est peu
sensible on remonte ou on
redescend légérement la gé-
che en la faisant glisser par
un coup de martean donné
ar-dessus ou par-dessous.
i la différence est trop
frande on lime les hauts et
es bas des empénages jus-
qu’d cc que les pénes entrent
convenablement ou, s’il le
faut, on déplace la ghche en
prenant soin de boucher les
anciens trous & laide de che-
villes en bois et d'employer
de nouvelles vis plus lon-
gues que les ancicnnes,

On remonte également une
porte dans son huisserie en
plagant une petite rondelle
d’épaisseur convenable sur
le goujon de chaque pan-
melle.

Les ressorts.

Les ressorts se rencontrent
dans leurs trois formes :
lame, spirale, boudin. Mon-
tés dans wune serrure, ils
doivent conserver assez de
¢« détente » pour rappeler
franchement la piéce qu’ils
commandent, sinon ils se-
ront démontés, nettoyés et
au besoin remplacés.

Les ressorts spiraux et
boudin travaillent & la
« compression », c’est-d-dire
qu'un effort produit pour
une mancuvre donnée tend
A resserrer les spires qui re-
prennent leurs formes ini-
tiales sitdt Deffort terminé.

Les ressorts-lames dénom-
més « paillettes » pour ceux
des gorges, ainsi que ceux

des pénes et des imnuelons.
sont en acier légérement
trempé & Vhuile ou simple-
ment écroui au marteau. Ils
se trouvent chez tous les
quincailliers.

Changement d’une paillette,

Faire reposer la gorge sur
les machoires enirouvertes
de l’étau (Fig. 177), enfoncer
la  nouvelle paillette qui
chassera la précédente; 1la
resserrer au besoin en don-
nant un coup de pointeau
sur les c6tés; dresser sur un
tas bien propre et lisser a
la toile trés fine ainsi qu’il
a été dit.

La largeur du ressort pail-

Fia. 177.

lette doit étre de trés peu
inférieure & Pépaisseur de
la gorge, de facon & se pré-
senter en retrait.

Retouche des barbes
de péne.

Lorsque le frottement con-
tinuel a provoqué de l'usure
sur les barbes de péne, la
clé ne repousse plus celui-ci
assez loin et, au deuxiéme
tour, Ia clé prend un peu
trop to6t et vient buter a
'extrémité au lien de pren-
dre appui sur le plat de la
barbe centrale.

En principe, on devrait re-
charger la partie wusée
I"'aide de soudure, mais dans
la pratique on se contente
d’allonger le métal au mar-
ieau A l'endroit usé et de
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retoucher cette partic 4 la
lime (Fig. 178).

Les coups de panne seront
donnés bien & plat et assez
en arriére pour ne pas amin-
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cir le bord, toujours plus
fragile que le centre de la
piece.

Retouche d’une gorge.

Bien que dans le frotte-
ment acier (clé) contre
bronze (gorge), l'usure soit
plus prononcée sur [acier,
il arrive que la gorge ne léve
plus assez pour laisser le
passage au pilier qui se
trouve stoppé par le bord
d’une chicane.

Comme il ne s’agit 13 en-
core que de quelques dixie-
mes de mm., on allongera la
partie usée avee la panne du
marteau. La gorge reposant
sur un tas bien propre, les
coups seront donnés serrés
d’arriére en avant sans ap-
procher le hord. On dressera
Pensemble pour rectifier toute
déformation qui aurait pu
se produire et Pon ajustera
a4 la lime fine.

Norta. — Les traits des der-
niers coups de lime devront
étre dirigés dans le sens du
frottement et toujours lissés
A la toile émeri fine.

Clé restant coinceée.

Si, par sunite d’une usure
assez prononcée du panneton
de la clé et des barbes du

péne, celui-ei n’est plus re-
poussé assez loin aprés le
second tour, la clé, au lieu
de s’appliquer normalement
au point a (Fig. 179) pour
basculer DIéquerre, butera
contre le point b (Fig. 180)
puis, le dépassant, ira se lo-
ger entre le péne et ’équerre,
repoussant celle-ci & contre-
sens et ol elle restera défi-
nitivement coincée.

Le seul reméde consiste &
dévisser la serrure puis & la
sortir en faisant passer I’an-
neau par le trou de la porte,
au besoin aprés l'avoir légé-
rement aplati.

MODIFICATIONS
AUX SERRURES

Aprés avoir constaté Ia
disparition d’un trousseau
de clés, il est prudent d’ef-
fectuer une modification des
serrures et des clés.

La modification la plus
courante consiste & fixer un
petit goujon droit sur le tra-
jet de révolution de la clé;
ce goujon sera rivé sur le
palatre (Fig. 181), ou mieux,
sur le foncet.

De son coté, la clé sera
entaillée de fagon A laisser
le passage du goujon (Fig.

Etoqu'm u
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182). Toute clé ne compor-
tant pas cette entaille se
trouvera arrétée par l’ergot
conire lequel elle viendra
buter.

- Bl

Fia. 180.

La modification peut éga-
lement se¢ faire en ¢ brouil-
lant la serrurc », mais on se
trouvera alors dans I'obliga-
tion d’¢tablir une nouvelle
clé correspondant 4 Ia nou-

Fic. 181-182.

velle disposition des gorges,

Deux autres modifteantions
de détatl eonsistent, 'une A
viver et 4 souder un ergot
de tole dans PPéve de la ser-
«ure, le panneton de la clé
devant étre rainé A la lime
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Fie. 183-184. - Plaques d’entrée

pour serrures ordinaire et a
pompe.

pour assurer le passage de
Pergot (Fig. 161);

L’autre, qui intéresse les
serrures bec-de-cane et demi-
tour, consiste 4 river sur le
paliire et le foncet une mé-
daille portant un nouveau
chiffre, la hauteur du pan-
neton étant identique A
celle de Yancien.

LES GACHES AUTOMATIQUES

Ave¢ Paugmentation crois-
sante du nombre des im-
meubles sans concierges, la
ghache automatique retrouve
un surcroit d’actualité.

Grice & celle-ci un loca-
taire situé 4 un étage quel-
congue de l'immeuble, grace
4 un petit miroir placé &
P’extérieur et orienté vers la
porte d’enirée au rez-de-
chaussée, peut s’assurer,
sans quitter son apparte-
ment, de D'identité du visi-
teur qui a sonné et n’ou-
vrir que §’il le juge utile en
exercant un simple pression
sur un bouton.

Le principe de fonction-
nement des gAches automa-
tiques consiste dans le pivo-
tement de DI'empénage dm

petit péne qui, rendu mo-
bile, est commandé par un
verrouillage.

Le déclic de ce verromil-
lage est provoqué soit par

N AT
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Fi1a. 185. - Gfche électrigue.
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une pression d’air qui vient

onfler un petit souflet
gaches a air), soit par le
déplacement de la palette
d’un électro-aimant (gaches
électriques).

Fic. 186. - Ressorts.

GACHES A AIR

La gache & air, qui fonc-
tionne par une pression
exercée sur une poire de
caoutchouc, est & peu preés
abandonnée par les difficul-
tés que l'on rencontre par-
fois 4 se procurer le tube
de canalisation (en métal
anglais) ou les petits souf-
flets sujets 4 de fréquentes
détériorations.

GACHES ELECTRIQUES

Dans ces modéles, le petit
soufflet est remplacé par
une bobine d’électro-aimant
(E) dont la palette, lors-
qu’elle se trouve attirée,
déverrouille la piéce (L) qui
faijt g)ivoter la partie (I} de
la géiche

Un ressort lame, flxé en
feuillure, se détend et entre-
pAille franchement la porte
(Fig. 186); un autre petit
ressort fil, &4 lintérieur de
la giche cette fois (R), rap-
pelle la partie mobile dans
sa position enclenchée.

A la fermeture, le frotie-

ment pléne contre gache est
facilité par la présence d’un
petit rouleau.

Choix de ia gache.

Si Ia gache doit correspon-
dre 4 une serrure existant
déja, il est indispensahle de
préciser la position du pe-
Lit péne, en effet :

a) Les serrurcs de 88 mm.
ou 98 mm. de hauteur (ser-
rures ordinaires dites ¢« en
largeur » ont toujours le
petit péne situé en bas et le
péne dormant en  haut
(Fig. 187).

b) Les serrures en 110 mm.
ou 120 mm. de hauteur (ser-
rures dites « en hauteur »
pour portes vitrées) sont de
deux sortes :

Lorsqu’elles sont & tirage
(ou 4 cor de chasse), le pe-
tit péne est en bas (Fig. 188).

Ilorsqu’elles sont i fouil-
lot (trou carré pour le bou-
ton), le petit péne est en
haut (Fig. 189).

En commandant une gache,
on ne devra pas ometire non
plus d’indiquer le sens d’ou-
verture de Ia porte en méme

-
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Fro. 187 & 189.

temps que la position du
petit péne, ainsi qu’il vient
d’étre dit.

Pose.

1° Eviter I'introduction de
limaille & lintérieur du bo}
tier;

2 Laisser 3 A & mm. de

jeu entre la gache et la ser-
rure;

3° Prévoir 2 mm. de jeu
en battement derriére le rou-
ieau mobile;

4° Ne pas faire huter le

4 Utiliser un ressorl de
renvoi puissant pour faci-
liter Vouverture de la porte;

5° S’assurer que la porte
est bhien équilibrée, sans
frottement.

|

Fie. 190,

péne de la serrure au fond
du rouleau;

5* S’asurer que la porte
est bien équilibrée, sans
frottement:

6° Utiliser un ressort de
renvoi assez fort pour faei-
liter Pouverture de la porte.

En un mot, éviter toute
friction ou point dur an
moment de Pouverture.

OUVREURS

On peut également rendre
Vouverture d’une porte ordi-
naire automatique par Pad-
jonction d’un <« ouvreur »
constitué¢ par une bobine &
Pintérieur de laquelle cou-
lisse un noyau de fer doux.

Sous l'effet de Patiraction
du courant, le noyau s’en-
fonce A Pintérieur de la bho-
bine et tire sur la chainette
qui le relie au bouton de la
serrure (Fig. 190).

Pose.

1° Placer I’ouvreur le plus
prés posible de la serrure;
20 S’assurer que la chaine
est bien tendue lorsque la
porte est fermée;

3° Armer le dispositif &
ompe & laide du tendeur
éclenchement;

Branchement-Rlimentation.

Les gaches électriques ne
sont pas alimentées directe-
ment sous la tension du
secteur (110 ou 223 volts)

O
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pour une raison de sécurité,
mals par Pintermédiaire d’un
petit  transformateur qui
abaisse la tension & 12 ou
24 volts, ou encore par une
batterie de piles séches de 4

-2
v

comporte qu'un appel exté-
rieur, mais ’ouverture peut
s’effectuer de plusieurs en-
droits différents,

Le schéma (Fig. 193) des-
tiné aux immeubles avee
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4 6 éléments de 70 amperes-
heure chacun, suivant la dis-
tance.

Si ’on se trouve sur un
secteur continu, on diminue
la tension en intercalant une
lampe du type 1/2 watt
d’une puissance de 40 watts
sur chacun des 2 fils.

Le schéma (Fig. 191) inté-
resse les immeubles sans
concierge. La porte est mu-
nie d’une géche électrique
avec une serrure ouvrant de
Pextérieur aun moyen d’une
clé de sfireté et de Dinté-
rieur au moyen d’un tirage.

Sur la rue, on pose une
plagque comportant autant
de boutons et de porte-éti-
quettes qu’il y a de loca-
taires.

Le visiteur sonne chez le
locataire intéressé et celui-ci
ouvre la porte de I'immeuble
en appuyant sur un bouton
commandant la giche élec-
trigue.

Le schéma (Fig. 192) ne

concierges et dont la porte
reste toujours fermée; c’est
le cordon automatique son-
nant-ouvrant :

LE JOUR, en appuyant sur
le  bouton-pousoir marbre
extérieur ou sur Ie bouton
de sortie intérieur, la porte
s'ouvre automatiquement et
la sonnerie tinte dans la
loge.

L.a Nurr, un interrupteur

[y
e
|

coupe l’ouverture automati-
que. Le locataire sonne sans
pouvoir ouvrir, louverture
est donnée seulement par le
concierge.

Fre, 193,

CADENAS

CADENAS ANSE SAUTANTE

Ce cadenas est dit & anse
sautante. Il se compose
d’une boite (A) contenant un
péne (B) accroché 4 Dextré-
mité de l'anse (C). Ce péne
assure l'accrochage de 'anse
& DPextrémité (D). I1 peut,
lorsqu’il est libéré, agir de
bas en haut et assurer le
fonctionnement de 'anse. Des
piéces appelées < gorges »
{E), en nombre vartable, as-
surent toute la sécurité du
cadenas. Elles pivotent au-
tour d’un axe (F) solidaire
du péne et sont rappelées a
leur position de repos par
des paillettes d’acier (G).

Dans ces gorges est amé-
nagée une lumiére pour le
passage d'un arbre (H) rivé
sur la boite. En position de
fermeture, la boite est ainsi
solidaire des gorges et done
du péne et de l'anse. Lors-
que l'on introduit la eclé (I),
celle-ci fait jouer les gorges

our amener les différentes
umiéres en prolongement
les unes des auires face &
I’arbre (H). A ce moment-la,
le péne est désolidarisé de
la boite, I'ensemble péne et
gorges remonte et, entrai-
nant l’anse, comprime sur
celle-ci un ressort 4 pompe
D).
¢ Lorsque Dextrémité de
P’anse (D) & tenons se trouve
en dehors de logement de la
boite (A), le ressort (J) A
double effet d&jecte sur le
c6té D’extrémité libre de
I’anse (C); & ce moment, un
ergot solidaire de cet axe
(K) vient se reposer sur le
picolet (L) et malntient 'ou-
verture.

La fermeture s’assure au-
tomatiquement en forcant de

DE SURETE

la main l'anse & reprendre
sa position initiale dans les
tenons portés par 'extrémité
du péne, le retour de len-
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semble a lintérieur de la
boite étant assuré par le res-
sort jusque-la comprimé qui
reprend sa place de détente.

CADENAS A PLAQUETTES

Ce cadenas, comme son
nom lPindique, est formé de
plaquettes (A) empilées et
assemblées am moyen de ri-

vets (B).
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Ces plaquettes ont des lu-
miéres d'un profil différent
déterminées 4 l’avance pour
s'adapter au profil d'une clé
plate (C) crantée différem-
ment.

Elles acceptent également
un ressort & pincettes (D) et
une anse (E) dont une extré-
mité rendue libre permet
P’acecrochement désiré sur le
piton de la porte.

L’empilage varié des diffé-
rentes plaquettes assure la
variété, par conséquent, la
sécurité.

Le cadenas étant fermé,
’'anse est accrochée au res-
sort & pinceties par deux
crans obtenus de fraisage;
introduisons la c¢lé 4 la par-
tie inféricure du cadenas, un
cinquiéme de tour & celle-ci
et, rencontrant les branches
du ressort, nous forgons
ceux-ci & s’écarter, libérant
ainsi Panse qui, poussée par
un ressort 4 pompe (F) gxé
4 son extrémité, jaillit de la
boite que forme I’ensemble
des plaquettes.

Pour sa fermeture, i1 suf-

fit d’appuyer sur l'anse et,
comprimant le ressort &
boudin, d’engager et d’assu-
rer le ressort & pincettes dans
son logement sur l’anse.
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Fig. 195.

NOTE SUR L'OUVERTURE DES PORTES

Dans le cas le plus cou-
rant d’une porte qui se re-
ferme d’elle-méme par le
vent, la clé étant restée &
Pintérieur, la serrure n’est
retenue a4 la gAche que par
I'extrémité du petit péne.

On essaiera de faire cou-
lisser la barre du petit péne
de quelques millimétres en
passant par I’¢ve de la ser-
rure de fagon & dégager ce
dernier de la gache.

§'il s’agit d’une serrure &
gorges ou d’un verrou de
sQrelé, fermés a un ou deux
tours, les clés se trouvant
perdues, I'ouverture se révé-
lera impossible sans le se-
cours du serrurier, les gorges
ne pouvant fonctionner que
par la forme de la clé taillée
spécialement pour ladite ser-
rure.

Cependant, pour chaque
série de serrures gu’ils cons-
truisent, les fabricants éta-
blissent des crochets passe-
partout capables de faire
fonctionner ces dernitres,
mais ceux-ci sont unique-
ment destinés aux serruriers
établis.

En effet, seul un serrurier
patenté et dont le nom est
de ce fait enregistré & la
Préfecture de Police, est ha-
bilité pour posséder des
passes, ouvrir ou fracturer
une porte,

Ayant repéré la marque
du fabricant sur la serrure,
il choisit le passe correspon-
dant parmi ceux de la série,
d’ott le nombre impression-
nant de crochets rassemblés
sur son anneat.

Motons bien que le simple

fait de posséder sur soi un
crochet pour serrure exposc
son détenteur, lorsgu’il est
pris, & des peines sevéres.

Quant & louverture d'une
porte par effraction, elle
pose également wun grave
probléme de responsabilité,
méme pour le serrurier qui
doit d’abord avertir la con-
cierge puis se faire assister
par prudence par un gardien
de la paix ou par deux té-
moins patentés.

En effet, telle personne cn
instance de divorce peut, de
cette fagon, déménager Dap-
partement et s’approprier les
meubles sans é&tre inquiétée.
A son retour le copjoint ne
manquera pas de déposer
une plainte pour effraction,
sinon pour vol, et notre ser-
rurier sera reconnu respon-
sable s’il a omis d’étre pru-
dent.

Notons toutefois qu’il est
courant de passer par une
fenétre, lorsque cela est pos-
sible, pour dévisser la ser-
rure par lintérieur en cas
de perte de clé ou si celle-ci
reste coincée; mais il faut
étre trés prudent si ’on agit
autrement que pour soi-
méme.

Rappelons pour terminer
qu’il existe des médailles
que Pon accroche sur Pan-
neaun porte-clés, qui invite
la personne ayant trouvé le
troussean & le rapporter &
une adresse indiguée, géné-
ralement un commissariat
de police de son guartier,
avec promesse d’'une récom-
PenKe.
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